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2.1 สถานที่ตั้งโรงงาน 

 โรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั ตั้งอยูใ่นพื้นท่ีนิคมอุตสาหกรรม

ดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) เลขท่ี 9 ซอยจี 9 ถนนปกรณ์สงเคราะห์ราษฎร์ ต าบลมาบตาพุด อ าเภอ

เมืองระยอง จงัหวดัระยอง ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-1 และมีอาณาเขตติดต่อดงัน้ี 

ทิศเหนือ ติดกบั พื้นท่ีโครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั 

  และพื้นท่ีส่วนบุคคล 

ทิศใต ้ ติดกบั พื้นท่ีสีเขียว ของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก  

  (มาบตาพุด) 

ทิศตะวนัออก ติดกบั ถนนปกรณ์สงเคราะห์ราษฎร์ ถดัไปเป็นบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ 

 ซินเนอร์ยี ่จ  ากดั (มหาชน) และบริษทั บางกอก อินดสัเทรียล แก๊ส 

 จ  ากดั (BIG) 

ทิศตะวนัตก ติดกบั พื้นท่ีโรงงานผลิตสารฟีนอล ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั 

โรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั มีพื้นท่ีรวมทั้งส้ิน 43.8 ไร่ หรือ

คิดเป็น 70,080 ตารางเมตร การใช้ประโยชน์ท่ีดิน ประกอบดว้ย พื้นท่ีส่วนการผลิต ลานถงัเก็บวตัถุดิบ

และสาเคมี พื้นท่ีบรรจุและเก็บผลิตภณัฑ์ อาคารควบคุมส่วนกลาง/ส านกังานและระบบสาธารณูปโภค

หรือระบบเสริมการผลิต พื้นท่ีสีเขียวของโครงการ ถนน และพื้นท่ีวา่ง รายละเอียดดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-2 

และตารางท่ี 2.1-1 
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รูปที ่2.1-1 ทีต่ั้งโครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ และอาณาเขตโดยรอบ 
 ในพืน้ทีนิ่คมอุตสาหกรรมดับบลวิเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) 

ที่มา :    รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม  
 โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (คร้ังท่ี 6) ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั  
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รูปที ่2.1-2 การใช้ประโยชน์ในพืน้ที่ โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ  
 บริษัท พทีีท ีฟีนอล จ ากดั 

ที่มา :    รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (คร้ังท่ี 6) ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั  
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ตารางที่ 2.1-1  สัดส่วนการใช้ประโยชน์ทีด่ินของโครงการ 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีทีี ฟีนอล จ ากดั 

การใช้ประโยชน์ที่ดิน 

ขนาดพืน้ที่ 

ปัจจุบัน หลงัขยาย 
ไร่ ร้อยละ ไร่ ร้อยละ 

1. พ้ืนท่ีส่วนการผลิต 3.1 9.48 3.1 9.48 
2. ลานถงัเก็บวตัถุดิบและสารเคมี 0.89 2.72 0.89 2.72 
3. พ้ืนท่ีบรรจุและเกบ็ผลิตภณัฑ ์ 2.9 8.87 2.9 8.87 
4. อาคารควบคุมส่วนกลาง/ส านกังาน และระบบ 
    สาธารณูปโภค หรือระบบเสริมการผลิต 

5.1 15.60 5.1 15.60 

5. พ้ืนท่ีสีเขียวของโครงการ 2.3 7.04 2.3 7.04 
6. ถนนและพ้ืนท่ีวา่งฯ 18.4 56.29 18.4 56.29 

รวม 32.69 100.0 32.69 100.0 

หมายเหตุ :   พ้ืนท่ีวา่ง หมายถึง พ้ืนท่ีอนัปราศจากหลงัคาหรือส่ิงก่อสร้างปกคลุม (เช่น ถนน เป็นตน้)  

 ขนาด 18.4 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 56.29 ของพ้ืนท่ีโครงการ ซ่ึงสอดคลอ้งกบัประกาศการนิคม

 อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 103/2556 เร่ือง การพฒันาท่ีดินส าหรับผูป้ระกอบกิจการในนิคม

 อุตสาหกรรมท่ีก าหนดใหมี้พ้ืนท่ีอนัปราศจากหรือส่ิงก่อสร้างปกคลุม ไม่นอ้ยกวา่ ร้อยละ 30  

 ของพ้ืนท่ีโครงการ 

ที่มา :      บริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั พ.ศ.2563 

 

2.2  วตัถุดิบและสารเคมี 

2.2.1  ชนิด การใช้งาน คุณสมบัตขิองวตัถุดบิและสารเคม ีและการขนส่ง 

 ปริมาณการใช้ การเก็บกกั การขนส่งวตัถุดิบ และสารเคมีท่ีใช้ในโครงการ รายละเอียด      

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.2-1  

2.2.2  การจดัเกบ็วตัถุดบิและสารเคม ี

 โครงการจดัให้มีลานถงักกัเก็บสารเคมี จ  านวน 8 แห่ง ไดแ้ก่ ลานถงัเก็บกกั A, D, E, F, G, 

H, I, และ J รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.2-2  
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ตารางที ่2.2-1 ปริมาณการใช้ การเกบ็กกั การขนส่งวตัถุดิบ และสารเคมี โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีีท ีฟีนอล จ ากดั 

ชนิด สถานะ2/ ลักษณะกลิ่น การน าไปใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการใช้ 

แหล่งที่มา 
ประเภท 
การขนส่ง 

ขนาดรถบรรทุก 
(ตัน) 

การขนส่ง การจัดเก็บ 
จ านวนเที่ยวขนส่ง 

(เที่ยวต่อปี) ตันต่อวัน ตันต่อปี 

วัตถุดิบและสารเคมี            

1. ฟีนอล (Phenol) ของแขง็1/ กล่ินคลา้ยน ้ ายาฆ่าเช้ือ สารตั้งตน้หลกัในการผลิต 

Bisphenol A (BPA) 

437.75 159,778.75 โรงงานผลิตสาร 

ฟีนอล ของบริษทั  

พีทีที ฟีนอล จ ากดั 

ท่อขนส่ง - ท่อขนส่งขนาด 6 น้ิว 

ภายในพื้นท่ีโครงการ 

ถงัเก็บกกัใน Tank Farm - 

2. อะซิโตน (Acetone) ของเหลว กล่ินคลา้ยม้ิน (Mental) 

หรือน ้ ายาลา้งเล็บ 

สารตั้งตน้หลกัในการผลิต 

BPA 

139.05 50,753.25 โรงงานผลิตสาร 

ฟีนอล ของบริษทั  

พีทีที ฟีนอล จ ากดั 

ท่อขนส่ง - ท่อขนส่งขนาด 6 น้ิว 

ภายในพื้นท่ีโครงการ 

ถงัเก็บกกัใน Tank Farm - 

3. เรซินแลกเปล่ียนประจุบวก 

    (Cation Exchange Resin) 

    (เช่น สารประเภท  

    ออกซิไดซ์ เป็นตน้) 

ของเหลว ไม่มีกล่ิน ตวัเร่งปฏิกิริยาท่ีท าให้ 

สารตั้งตน้มีความบริสุทธ์ิ

และช่วยให้สารฟีนอลท่ี

แยกออกมาจากผลิตภณัฑ์

ท าปฏิกริยาเป็น BPA 

0.21 75.2 บริษทัผูผ้ลิตภายนอก

ประเทศ 

รถบรรทุก 20 บรรจุใน Flexible 

Container ขนาด 1  

ลูกบาศกเ์มตร 

โครงการจะมีการเปล่ียน

ในช่วงหยดุซ่อมบ ารุง

ใหญ่ ดงันั้นจึงไม่มีการ

จดัเก็บไวใ้นโครงการ 

4 

4. ตวัเร่งปฏิกิริยา MCC  

    (MCC Catalyst)  

    (เช่น สารประเภท 

    ออกซิไดซ์ เป็นตน้) 

ของแขง็ กล่ินคลา้ยซัลเฟอร์อ่อนๆ ตวัเร่งปฏิกิริยาในการผลิต 0.93 338 บริษทัผูผ้ลิตภายนอก

ประเทศ 

รถบรรทุก 20 บรรจุใส่ถงั IBCs 

ขนาด 1 ตนั 

พื้นท่ีโครงการ 17 

5. เรซินแลกเปล่ียนประจุลบ 

    (Anion Exchange Resin) 

    (เช่น สารประเภท 

    ออกซิไดซ์ เป็นตน้) 

ของแขง็ ไม่มีกล่ิน สารดูดซับกรดใน

กระบวนการผลิต BPA 

เปล่ียน

ในช่วงหยดุ

ซ่อมบ ารุง

ใหญ่ 

15 บริษทัผูผ้ลิตภายนอก

ประเทศ 

รถบรรทุก 20 บรรจุใส่ถุงพลาสติก 

ขนาด 25 กิโลกรัมต่อถุง 

โครงการจะมีการเปล่ียน

ในช่วงหยดุซ่อมบ ารุง

ใหญ่ 

1 

6. เอทธิลเบนซีน  

    (Ethyl Benzene) 

ของเหลว กล่ินคลา้ยน ้ ามนัเบนซิน ใชเ้ป็น Azeotropic Agent 

เพื่อช่วยแยกน ้ าออกจาก

สารตั้งตน้ท่ีเหลือจากการ

ท าปฏิกิริยา ก่อนน าสาร 

ตั้งตน้กลบัมาใชใ้หม่ 

เติมเฉพาะ

ช่วงท่ีซ่อม

บ ารุง 

452/ บริษทัผูผ้ลิตภายใน 

ประเทศ 

รถบรรทุก 15 Tank Car ขนาด 12 

ลูกบาศกเ์มตร 

ถงัพกัขนาด 32 ลูกบาศก-์

เมตร จ านวน 1 ถงั 

ภายในพื้นท่ีโครงการ 

(เก็บเฉพาะช่วงท่ีมีการ

ซ่อมบ ารุงเท่านั้น) 

3 
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ตารางที ่2.2-1 (ต่อ) 

ชนิด สถานะ2/ ลักษณะกลิ่น การน าไปใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการใช้ 

แหล่งที่มา 
ประเภท 
การขนส่ง 

ขนาดรถบรรทุก 
(ตัน) 

การขนส่ง การจัดเก็บ 
จ านวนเที่ยวขนส่ง 

(เที่ยวต่อปี) ตันต่อวัน ตันต่อปี 

7. โซเดียมไฮดรอกไซด ์ 
    (Caustic Soda) 

ของเหลว ไม่มีกล่ิน สารช่วยในการแยก 
ฟีนอลออกจากผลิตภณัฑ ์

ก่อนน าฟีนอลกลบัมาใช้

ใหม่ 

0.05 18.8 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ 

รถบรรทุก 15 Tank Car ขนาด 15 
ลูกบาศกเ์มตร 

ถงัพกัขนาด 20 ลูกบาศก-์
เมตร จ านวน 1 ถงั 

ภายในพื้นท่ีโครงการ 

2 

8. ยเูรีย (Urea) 

 

ของเหลว กล่ินฉุนคลา้ย

แอมโมเนีย 

สารอาหารในระบบ 

บ าบดัน ้ าเสีย 

0.04 15.0 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 

ประเทศ 

รถบรรทุก 

ขนาดเล็ก 

1 บรรจุใส่ถงั IBCs 

ขนาด 1 ตนั 

พื้นท่ีโครงการ 15 

9. กรดฟอสฟอริก  

    ความเขม้ขน้ ร้อยละ 85  

    โดยน ้ าหนกั  
    (85% wt H3PO4) 

ของเหลว ไม่มีกล่ิน สารอาหารในระบบ 

บ าบดัน ้ าเสีย 

0.01 3.80 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 

ประเทศ 

รถบรรทุก 

ขนาดเล็ก 

1 บรรจุใส่ถงั IBCs 

ขนาด 1 ตนั 

พื้นท่ีโครงการ 4 

10. กรดไฮโดรคลอริก 

      ความเขม้ขน้ ร้อยละ 35  

      โดยน ้ าหนกั  

      (35% wt HCl) 

ของเหลว ไม่มีกล่ิน สารช่วยปรับสภาพความ

เป็นกรด-ด่าง ในระบบ

บ าบดัน ้ าเสีย 

0.001 0.25 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 

ประเทศ 

รถบรรทุก 

ขนาดเล็ก 

1 บรรจุใส่ถงั IBCs 

ขนาด 1 ตนั 

พื้นท่ีโครงการ 1 

11. โซเดียมไฮโปคลอไรต ์

      ความเขม้ขน้ ร้อยละ 10  

      โดยน ้ าหนกั  
      (10% wt HOCl) 

ของเหลว กล่ินฉุน คลา้ยคลอรีน สารฆ่าเช้ือโรคและ

จุลินทรียใ์นระบบ 

น ้ าหล่อเยน็ 

0.077 28 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 

ประเทศ 

รถบรรทุก 

ขนาดเล็ก 

1 บรรจุใส่ถงั IBCs 

ขนาด 1 ตนั 

พื้นท่ีโครงการ 28 

12. สารป้องกนัการเกิด  

      ตะกรัน (เช่น สารประกอบ  

      ประเภทสังกะสี เป็นตน้) 

ของเหลว กล่ินด่างอ่อนๆ สารป้องกนัการเกิดตะกรัน

ในระบบน ้ าหล่อเยน็ 

0.013 4.7 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 

ประเทศ 

รถบรรทุก 

ขนาดเล็ก 

1 ถงัแกลลอน ขนาด  

20 กิโลกรัม 

พื้นท่ีโครงการ 5 

13. สารป้องกนัการกดักร่อน 

      ในระบบน ้ าหล่อเยน็  

      (เช่น สารประกอบ  

      ประเภทฟอสเฟต เป็นตน้) 

ของเหลว กล่ินกรดอ่อน สารป้องกนัการกดักร่อน

ในระบบน ้ าหล่อเยน็ 

0.010 3.7 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 

ประเทศ 

รถบรรทุก 

ขนาดเล็ก 

1 ถงัแกลลอน ขนาด  

20 กิโลกรัม 

พื้นท่ีโครงการ 4 
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ตารางที ่2.2-1 (ต่อ) 

ชนิด สถานะ2/ ลักษณะกลิ่น การน าไปใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการใช้ 

แหล่งที่มา 
ประเภท 
การขนส่ง 

ขนาดรถบรรทุก 
(ตัน) 

การขนส่ง การจัดเก็บ 
จ านวนเที่ยวขนส่ง 

(เที่ยวต่อปี) ตันต่อวัน ตันต่อปี 

14. สารป้องกนัการเกิด 

      ตะไคร่น ้ า (เช่น  

      สารประกอบประเภท 

      แอมโมเนีย เป็นตน้) 

ของเหลว กล่ินคลา้ยแอมโมเนีย

อ่อนๆ 

สารป้องกนัการเกิด 

ตะไคร่น ้ าในระบบ 

น ้ าหล่อเยน็ 

0.012 4.5 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 

ประเทศ 

รถบรรทุก 

ขนาดเล็ก 

1 ถงัแกลลอน ขนาด  

20 กิโลกรัม 

พื้นท่ีโครงการ 5 

15. สารป้องกนัการกดักร่อน 

      ในระบบหอหล่อเยน็   

      ระบบปิด (เช่น  

      สารโพลิเมอร์ เป็นตน้) 

ของเหลว ไม่มีกล่ิน สารป้องกนัการกดักร่อน

ในระบบน ้ าหล่อเยน็ 

ระบบปิด 

0.001 0.25 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 

ประเทศ 

รถบรรทุก 

ขนาดเล็ก 

1 ถงัแกลลอน ขนาด  

20 กิโลกรัม 

พื้นท่ีโครงการ 1 

หมายเหตุ  :   1/ สารฟีนอลจะมีสถานะเป็นของแขง็ท่ีสภาวะปกติ (Ambient Condition) และในสภาวะการขนส่งทางท่อจะมีการให้ความร้อนดว้ยระบบไฟฟ้า (Electrical Tracing) ท่ีติดตั้งตลอดท่อขนส่ง  
      เพื่อให้มีสถานะเป็นของเหลว อุณหภูมิประมาณ 50 องศาเซลเซียส 
   2/ สารเอทธิลเบนซีนเป็นสารท่ีถูกใชห้มุนเวียนในระบบ และจะมีการใชง้านในการเติมคร้ังแรกเท่านั้น และปีต่อไปจะมีการเติมทดแทนเท่ากบัปริมาณท่ีสูญเสียไป 
   3/ ตวัเร่งปฏิกิริยาท่ีใชใ้นระบบ LTO จะมีความตอ้งการใชง้านประมาณ 2 ตนัต่อ 3 ปี เน่ืองจากตวัเร่งปฏิกิริยามีอายกุารใชง้านประมาณ 3 ปี และเท่ียวในการขนส่งตวัเร่งปฏิกิริยาประมาณ 1 เท่ียวต่อ 3 ปี 

ที่มา  :     บริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั พ.ศ.2564 
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ตารางที ่2.2-2 รายละเอยีดถังเกบ็กกั โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พีทที ีฟีนอล จ ากดั 

ช่ือลานถัง 
เก็บกัก 

รายละเอียด การใช้ประโยชน์ ชนิดของถัง 
ปริมาตรถังกักเก็บ  

(ลบ.ม.) 

สภาวะถังเก็บกัก ปริมาตรคันกั้น  
(ลบ.ม.) 

(พืน้ท่ีxสูง เมตร) 

มาตรฐาน 
การออกแบบ 

การควบคุม 
ไอระเหย 

ผู้รับผดิชอบ 
ถังกักเก็บ 

อุณหภูมิ (องศาเซลเซียส) ความดัน (บาร์เกจ) N2 Blanket 

ออกแบบ ด าเนินการ ออกแบบ ด าเนินการ ออกแบบ ด าเนินการ 

A - Phenol Tank/TK-1152 - เก็บพกัฟีนอลที่ถูกแยกจากฟีนอล เอ 
  ในส่วนท าผลิตภณัฑใ์ห้บริสุทธ์ิ  
  ก่อนน ากลบัไปใชใ้หม่ท่ีตน้ 
  กระบวนการผลิต 

Fixed Roof 373 298 50 60 0.01 bar (g)  0.01 ใช ้ 2,867 
 

API650 ส่งไปบ าบดัท่ี 
Wet Scrubber 

ก่อนระบายสู่บรรยากาศ 

BPA Plant 

 - Reactor Blowdown Tank/   
  TK-1251 

- เก็บพกัสารท่ีคา้งอยูใ่นถงัปฏิกิริยา 
  กรณีท่ีหยดุเดินระบบโดยฉุกเฉิน 

Fixed Roof 1,226 92 50 60 0.01 bar (g)  0.01 ใช ้ API650 ส่งไปบ าบดัท่ี 
Wet Scrubber 

ก่อนระบายสู่บรรยากาศ 

BPA Plant 

 - Blowdown Tank/ 
  TK-1351 

- เก็บพกัสารท่ีคา้งอยูใ่นกระบวนการ- 
  ผลิต (ยกเวน้ถงัปฏิกิริยา) กรณีท่ีหยดุ 
  เดินระบบโดยฉุกเฉิน 

Fixed Roof 1,226 90 50 60 0.01 bar (g)  0.01 ใช ้ API650 ส่งไปบ าบดัท่ี 
Wet Scrubber 

ก่อนระบายสู่บรรยากาศ 

BPA Plant 

D - Phenol Buffer Tank/ 
  TK-1112 

- เก็บพกัฟีนอลก่อนส่งเขา้สู่กระบวน-  
  การผลิต 

Fixed Roof 535 67 50 50 0.01 bar (g)  0.01 ใช ้ 616 
 

API650 ส่งไปบ าบดัท่ี 
Wet Scrubber 

ก่อนระบายสู่บรรยากาศ 

BPA Plant 

E - Acetone Buffer Tank/ 
  TK-1111 

- เก็บพกัอะซีโตนก่อนส่งเขา้สู่  
  กระบวนการผลิต 

Fixed Roof 226 61 Ambient Ambient 0.01 bar (g)  0.01 ใช ้ 275 
 

API650 ส่งไปบ าบดัท่ี 
Wet Scrubber 

ก่อนระบายสู่บรรยากาศ 

BPA Plant 

F - Wastewater Buffer Tank/    
  TK-1922 

- เก็บพกัน ้ าเสียท่ีเกิดจากกระบวนการ -  
   ผลิตก่อนส่งต่อไปท่ีระบบบ าบดั- 
  น ้ าเสียของโครงการ 

Fixed Roof 145 65 Ambient Ambient Ambient Ambient - 2,271 
 

API650 ระบายสู่บรรยากาศ BPA Plant 

 - Hight COD Wastewater  
  Tank/TK -1923 

- เก็บพกัน ้ าท้ิงจากระบบบ าบดัสาร 
  ฟีนอล ระบบบ าบดัสารอะซีโตนใน   
  กรณีฉุกเฉิน เช่น ช่วงหยดุระบบ  
  เป็นตน้ ซ่ึงกรณีน้ีท าให้ไม่สามารถ 
  น าน ้ าท้ิงหมุนเวียนกลบัเขา้สู่ส่วนแยก  
  วตัถุดิบท่ีเหลือเพื่อน ากลบัมาใช้ใหม่  
  ได ้จึงตอ้งเก็บพกัในถงัดงักล่าว 

Fixed Roof 2,064 350 Ambient Ambient Ambient Ambient - API650 ระบายสู่บรรยากาศ BPA Plant 
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ตารางที ่2.2-2 (ต่อ) 

ช่ือลานถัง 
เก็บกัก 

รายละเอียด การใช้ประโยชน์ ชนิดของถัง 
ปริมาตรถังกักเก็บ  

(ลบ.ม.) 

สภาวะถังเก็บกัก ปริมาตรคันกั้น  
(ลบ.ม.) 

(พืน้ท่ีxสูง เมตร) 

มาตรฐาน 
การออกแบบ 

การควบคุม 
ไอระเหย 

ผู้รับผดิชอบ 
ถังกักเก็บ 

อุณหภูมิ (องศาเซลเซียส) ความดัน (บาร์เกจ) N2 Blanket 

ออกแบบ ด าเนินการ ออกแบบ ด าเนินการ ออกแบบ ด าเนินการ 

G - 50 wt% Caustic Tank/ 
  TK-1871 

- เก็บพกัโซดาไฟท่ีมีความเขม้ขน้ 
  ร้อยละ 50 ก่อนน าไปเจือจางให้ได ้ 
  ความเขม้ขน้ร้อยละ 20 

Fixed Roof 18 7 Ambient Ambient Ambient Ambient ใช ้ 27 
 

API650 ระบายสู่บรรยากาศ BPA Plant 

 - 20 wt% Caustic Tank/ 
  TK-1872 

- เก็บพกัโซดาไฟท่ีมีความเขม้ขน้ 
  ร้อยละ 20 ก่อนน าไปใช้ในกระบวน-  
  การผลิตต่อไป 

Fixed Roof 3 2 Ambient Ambient Ambient Ambient ใช ้ API650 ระบายสู่บรรยากาศ BPA Plant 

H - Tar Storage Tank/ 
  TK-1873 

- เก็บพกัทาร์ ซ่ึงเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยได ้  
  ท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตก่อนส่ง 
  จ  าหน่ายต่อไป 

Fixed Roof 170 41 150 0.010 0.01 bar (g)  172 ใช ้ 211 
 

API650 ส่งไปบ าบดัท่ี 
Wet Scrubber 

ก่อนระบายสู่บรรยากาศ 

BPA Plant 

I - Azeotropic Agent Tank/   
  TK-1707 

- เก็บพกัเอทิลเบนซีนก่อนน าไปใชต่้อไป Fixed Roof 32 7 Ambient Ambient 0.89 bar (g)  0.20 ใช ้ 40 
 

ASME 
VIII-1 

ส่งไปบ าบดัท่ี 
Wet Scrubber 

ก่อนระบายสู่บรรยากาศ 

BPA Plant 

J - Purge Light Oil Tank/    
  TK-1121 

- เก็บพกัน ้ ามนัเบาหรือเมทานอล 
  ซ่ึงเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดท่ี้เกิดจาก 
  กระบวนการผลิตก่อนส่งจ าหน่ายต่อไป 

Fixed Roof 31 13 Ambient Ambient 0.01 bar (g)  0.01 ใช ้ 54 
 

API650 ส่งไปบ าบดัท่ี 
Wet Scrubber 

ก่อนระบายสู่บรรยากาศ 

BPA Plant 

ที่มา :     บริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั พ.ศ.2564 
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2.3  ผลติภัณฑ์และผลติภัณฑ์พลอยได้ 

ผลิตภณัฑข์องโครงการฯ แบ่งออกเป็น 2 ประเภท คือ ผลิตภณัฑ์หลกั และผลิตภณัฑ์พลอยได ้

โดยรายละเอียดการใชป้ระโยชน์ ปริมาณ และวธีิการขนส่ง ดงัแสดงในตารางท่ี 2.3-1 

2.4  กระบวนการผลติ 

การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ คร้ังท่ี 6 มิได้ส่งผลให้กระบวนการผลิตของ

โครงการและขั้นตอนการผลิตในแต่ละส่วนการผลิตเปล่ียนแปลงไป ผงักระบวนการผลิตของโครงการ

โรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.4-1 โดยกระบวนการผลิตสารบิสฟีนอล เอ ของโครงการ

แบ่งออกเป็น 6 ส่วน ไดแ้ก่ 

(1)     ส่วนเตรียมสารตั้งตน้ (Feed Preparation Section) 

(2)     ส่วนท าปฏิกิริยา (Reaction Section) 

(3)     ส่วนท าผลิตภณัฑใ์หบ้ริสุทธ์ิ (Purification Section) 

(4) ส่วนท าเมด็ผลิตภณัฑ ์(Prilling Section)  

(5) ส่วนแยกสารฟีนอลเพื่อน ากลบัมาใชใ้หม่ (Purge Recovery Section)  

(6) ส่วนแยกวตัถุดิบท่ีเหลือเพื่อน ากลบัมาใชใ้หม่ (Raw Material Recovery Section)  

ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ โครงการขอติดตั้ งอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน (Heat 

Exchanger) ท่ีส่วนท าผลิตภณัฑใ์หบ้ริสุทธ์ิ (Purification Section) จ านวน 1 ชุด และท่ีส่วนแยกสารฟีนอล

เพื่อน ากลบัมาใชใ้หม ่(Purge Recovery Section) จ านวน 1 ชุด โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

2.4.1  การตดิตั้งอปุกรณ์แลกเปลีย่นความร้อนทีส่่วนท าผลติภัณฑ์ให้บริสุทิ์ิ 

ปัจจุบนัโครงการได้ออกแบบให้ส่วนท าผลิตภณัฑ์ให้บริสุทธ์ิ (Purification Section) รับ

สารฟีนอล สารบิสฟีนอล เอ และสารปนเป้ือนท่ีผา่นการแยกน ้ าและสารอะซิโตนออกแลว้จาก Dehydrator 

(D-1201) ของส่วนเกิดปฏิกิริยา มาลดอุณหภูมิลงเหลือ 82 องศาเซลเซียส ดว้ย Crystalizer Feed Cooler 

และส่งเขา้สู่ 1st Crystalizer โดยสารละลายภายในถงั 1st Crystalizer จะถูกลดอุณหภูมิเหลือ 60 องศา-

เซลเซียส และเปล่ียนสถานะเป็น Slurry ท่ีมีผลึก (Adduct Crystal) ท่ีความเขม้ขน้ประมาณ ร้อยละ 17 และ
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ตารางที ่2.3-1  ผลติภัณฑ์และผลติภัณฑ์พลอยได้ โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีีท ีฟีนอล จ ากดั 

รายละเอยีด การใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการผลติ 

วิิีการขนส่ง ภาชนะที่ใช้ในการขนส่ง 
เที่ยวการขนส่ง 
(เที่ยวต่อปี) ตันต่อวัน ตันต่อปี 

1. ผลติภัณฑ์       
1.1 บิสฟีนอล เอ  
      (Bis-phenol A) 

ใชเ้ป็นวตัถุดิบในอุตสาหกรรมต่อเน่ือง เช่น การผลิตอีพอกซี-
เรซ่ิน การผลิตโพลีคาร์บอเนต เป็นตน้ 

515 187,975 
 

รถบรรทุกขนาด 20 ตนั 
 

บรรจุในภาชนะต่างๆ ก่อนส่ง
จ าหน่าย เช่น ถุงขนาด 0.75, 0.80 
และ 1 ตนั (Jumbo Bag) หรือ Sea 
Bulk ขนาด 19 ตนั หรือรถ Lorry 
Truck ขนาด 20 ตนั 

9,399 

2. ผลติภัณฑ์พลอยได้       
2.1 น ้ ามนัเบา  
      (Purge Light Oil) 
 

จะส่งไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงในระบบเตาเผาแบบ Liquid Thermal 
Oxidizer (LTO) ท่ีโรงงานผลิตสารฟีนอล ยกเวน้ กรณี 
Shutdown โครงการจะส่งไปเป็นเช้ือเพลิงทดแทนหรือใชเ้ป็น
วตัถุดิบทดแทนในอุตสาหกรรมอ่ืนๆ หรือส่งไปก าจดัยงั
หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากทางราชการ 

1.76 
 

645.38 รถบรรทุก 
ขนาด 15 ลูกบาศกเ์มตร 

 

บรรจุใส่ Tank Car ขนาด 15 
ลูกบาศกเ์มตร และส่งจ าหน่ายให้
ลูกคา้ทางรถบรรทุก ขนาด 11.5 ตนั 

571/ 

2.2 ตะกอนหนกัหรือทาร์  
      (Tar) 

จะส่งไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงในระบบเตาเผาแบบ Liquid Thermal 
Oxidizer (LTO) ท่ีโรงงานผลิตสารฟีนอล ยกเวน้ กรณี 
Shutdown โครงการจะส่งไปเป็นเช้ือเพลิงทดแทนหรือใชเ้ป็น
วตัถุดิบทดแทนในอุตสาหกรรมอ่ืนๆ หรือส่งไปก าจดัยงั
หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากทางราชการ 

18 7,240.8 รถบรรทุก 
ขนาด 15 ลูกบาศกเ์มตร 

 
 

บรรจุใส่ Tank Car ขนาด 15 
ลูกบาศกเ์มตร และส่งจ าหน่ายให้
ลูกคา้ทางรถบรรทุก ขนาด 5.5 ตนั 

1,3171/ 

หมายเหตุ :    1/ หมายถึง จ านวนเท่ียวขนส่งตามท่ีระบุใน EIA กรณีท่ีมีก่ีหยุดซ่อมบ ารุง LTO ซ่ึงเป็นการขนส่งเพ่ือใชเ้ป็นเช้ือเพลิงทดแทนหรือวตัถุดิบในอุตสาหกรรมอ่ืนๆ หรือส่งก าจดัยงัหน่วยงานภายนอก  

 1/ หมายถึง จ านวนเท่ียวขนส่ง ภายหลงัขยายฯ คร้ังน้ี  โครงการขอยกเลิกการก่อสร้าง LTO (ปัจจุบนัยงัไม่ไดก่้อสร้าง) ดงันั้น จึงมีจ านวนเท่ียวขนส่งเพ่ิมข้ึนจากการขนส่ง เพ่ือใชเ้ป็นเช้ือเพลิง   

    ทดแทนหรือวตัถุดิบในอุตสาหกรรมอ่ืนๆ หรือส่งก าจดัยงัหน่วยงานภายนอก 

ที่มา :  บริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั พ.ศ.2564
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รูปที ่2.4-1 ผงักระบวนการผลติ โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ 
 บริษัท พทีีท ีฟีนอล จ ากดั 

ที่มา :    รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (คร้ังท่ี 6) ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั  
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Slurry จะถูกส่งไปยง ั2nd Crystalizer ต่อไป ส าหรับ 2nd Crystalizer จะท างานเหมือนกบั 1st Crystalizer คือ

ท าหนา้ท่ีลดอุณหภูมิ Slurry ในถงัลงเหลือ 50 องศาเซลเซียส Slurry ท่ีมีผลึก (Adduct Crystal) ท่ีความ

เขม้ขน้เพิ่มข้ึนเป็นประมาณ ร้อยละ 23 จะถูกส่งต่อไปยงั 1st Separator ต่อไป โดยกระบวนการปรับ

อุณหภูมิท่ี 1st Crystalizer และ 2nd Crystalizer จะด าเนินการท่ีความดนับรรยากาศ 

ส าหรับ 1st Separator ซ่ึงเป็น Rotary Vacuum Type Filter จะท าหนา้ท่ีแยก Adduct Crystal 

ออกจาก Slurry (ของเหลวท่ีผา่นการแยกจะเรียก Mother Liquor (ML)) และส่งต่อไปยงั Solution Vessel 

เพื่อรอส่งต่อไปยงั 3rd Crystalizer ต่อไป ส่วน Mother Liquor จะส่งต่อไปยงั 1st Mother Liquor Vessel 

เพื่อส่งไปส่วนต่างๆ ดงัน้ี 

(1)  ส่งไป Recycle Phenol Vessel ในส่วนเตรียมสารตั้งตน้ 

(2)  ส่งไป Anion Reactor ในส่วนท าปฎิริยา 

(3)  ส่งไปส่วนแยกสารฟีนอลเพื่อน ากลบัมาใชใ้หม่ (Purge Recovery Section) 

Adduct Crystal จะถูกผสมเขา้กบั Mother Liquor บางส่วนจาก 2nd Mother Liquor Vessel 

และ S-1303A/B Filtrate Vessel (TK-1312A/B) โดยสารผสมใน Solution Vessel จะถูกน ามาเพิ่มอุณหภูมิ

เป็นประมาณ 80 องศาเซลเซียส ดว้ย Solution Heater ท่ีใชไ้อน ้ าในการให้ความร้อน และ Phenol 

Evaporator Precondenser ท่ีรับความร้อนจากกระบวนการผลิตจากส่วนแยกสารฟีนอลเพื่อน ากลบัมาใช้

ใหม่ (Purge Recovery Section) โดยสารละลายส่วนหน่ึงจะวนส่งกลบัไปผสมเขา้กบั Adduct Crystal     

ท่ีตน้ทางของ Solution Vessel และส่วนท่ีเหลือจะส่งไปยงั 3rd Crystalizer, 4th Crystalizer และ 2nd Separator 

ซ่ึงจะมีการท างานเหมือน 1st Crystalizer, 2nd Crystalizer และ 1st Separator แต่จะให้ Adduct Crystal ท่ีมี

ความบริสุทธ์ิมากกวา่ 

 ส าหรับการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ คร้ังน้ี โครงการขอติดตั้ง Solution Vessel 

Preheater (E-1316) 1 ชุด เพื่อน าความร้อนท่ีเหลืออยู่ในของเหลวจาก Dehydrator Column (อุณหภูมิ

ประมาณ 106 องศาเซลเซียส) โดยส่งผา่น Existing Pump ของโครงการ มาใชใ้นอุปกรณ์แลกเปล่ียนความ

ร้อนตวัใหม่ Solution Vessel Preheater (E-1316) เพื่อลดอุณหภูมิลงจาก 106 องศาเซลเซียส เป็น 96  

องศาเซลเซียส ก่อนส่งไปหอตกผลึก 1st Crystallizer ส่วนความร้อนท่ีไดจ้ะน าไปใช้เพื่อเพิ่มอุณหภูมิ

ของเหลวท่ีส่งจาก 2nd Mother Liquor Vessel และ S-1303A/B Filtrate Vessel (TK-1312A/B) (อุณหภูมิ
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ประมาณ 52 องศาเซลเซียส) ให้มีอุณหภูมิเพิ่มข้ึนจาก 52 องศาเซลเซียส เป็น 68 องศาเซลเซียส           

ก่อนส่งไปท่ีหน่วยท าละลาย Solution Vessel การแลกเปล่ียนความร้อนดว้ย Solution Vessel Preheater 

(E-1316) จะช่วยลดการใช้พลงังานไอน ้ าท่ี Solution Heater ซ่ึงเป็นการเพิ่มประสิทธิภาพของการใช้

พลงังานภายในกระบวนการผลิต ต าแหน่งติดตั้งอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.4-2 

2.4.2  การตดิตั้งอปุกรณ์แลกเปลีย่นความร้อนทีส่่วนแยกสารฟีนอลเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่ 

 ปัจจุบนัโครงการไดอ้อกแบบใหส่้วนแยกสารฟีนอลเพื่อน ากลบัมาใชใ้หม่ (Purge Recovery 

Section) มีหนา้ท่ีแยกสารไม่บริสุทธ์ิ ไดแ้ก่ 2,4 Bisphenol A Isomer (2,4-BPA), Trisphenol I, Trisphenol 

II, Trischroman และ Isopropyl Phenol เป็นตน้ ออกจาก Mother Liquor จาก 1st Mother Liquor Vessel 

ซ่ึงความเขม้ขน้ของสารไม่บริสุทธ์ิเหล่าน้ีตอ้งควบคุมให้อยู่ในช่วงท่ีเหมาะสม เพื่อให้สารบิสฟีนอล เอ  

ใหไ้ดต้ามคุณภาพท่ีก าหนด ดงันั้น Mother Liquor จาก 1st Mother Liquor Vessel จะส่งมาท่ีดา้นล่างของ 

Phenol Evaporator ซ่ึงภายในหอจะมีการให้ความร้อนผ่าน Reboiler เพื่อให้มีอุณหภูมิประมาณ 170  

องศาเซลเซียส ส่งผลให้ฟีนอลและสารไม่บริสุทธ์ิท่ีเป็นสารตวัเบา เช่น Isopropyl Phenol เป็นต้น           

จะระเหยออกทางดา้นบนของหอท่ีอุณหภูมิ 129.6 องศาเซลเซียส และจะส่งไปควบแน่นท่ี Condenser 

และส่งไปยงั Reflux Vessel โดยฟีนอลส่วนหน่ึงจะส่งกลับไปยงั Phenol Evaporator ในลักษณะ      

Reflux Line ฟีนอลอีกส่วนหน่ึงจะส่งไปยงั Purge Reactor และส่วนท่ีเหลือจะส่งไป Phenol Column     

ในส่วนแยกวตัถุดิบท่ีเหลือเพื่อน ากลบัมาใชใ้หม่ (Raw Material Recovery Section) ต่อไป ส าหรับก๊าซ  

ท่ีไม่ควบแน่นจาก Condenser จะส่งไปบ าบดัยงั Acetone Vent Gas Scrubber  

 ส่วนสารท่ีออกทางดา้นล่างหอ ไดแ้ก่ BPA, 2,4-BPA,Trisphenol I, Trisphenol II และ Acid 

Material ซ่ึงมีอุณหภูมิประมาณ 170 องศาเซลเซียส จะถูกส่งไปยงั Purge Reactor ต่อไป 

 ใน Phenol Evaporator (D-1801) จะมีการป้อนสารละลาย Caustic Soda ความเข้มข้น     

ร้อยละ 20 เพื่อท าหน้าท่ีเป็นตัวเร่งปฏิกิริยากับสารผสมท่ีออกทางด้านล่างหอก่อนส่งไปยงั Purge 

Reaction ต่อไป 
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รูปที ่2.4-2 ต าแหน่งติดตั้งอุปกรณ์แลกเปลีย่นความร้อน (E-1316) ของโครงการภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีีท ีฟีนอล จ ากดั 

ที่มา :    รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (คร้ังท่ี 6) ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั  
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 ในขณะเดียวกนับริเวณถงัเก็บกกัฟีนอลมีการรับสารฟีนอลจาก Phenol Column ในส่วนแยก

วตัถุดิบท่ีเหลือเพื่อน ากลบัมาใช้ใหม่ โดยสารฟีนอลน้ีจะถูกลดอุณหภูมิจาก 111 องศาเซลเซียส เป็น 60 

องศาเซลเซียส โดย 1st Mother Liquor Vessel และ Fresh Phenol Heater ก่อนถูกส่งไปเก็บในถงัเก็บกกั   

ฟีนอล 

 ส าหรับการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ คร้ังน้ี โครงการจะขอติดตั้ ง Phenol 

Evaporator Preheater (E-1814) 1 ชุด เพื่อน าความร้อนท่ีเหลือจากหอกลัน่ฟีนอล (อุณหภูมิประมาณ 111 

องศาเซลเซียส) โดยถูกส่งผ่าน Existing Pump ของโครงการ มาใช้ในอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนตวั

ใหม ่Phenol Evaporator Preheater (E-1814) เพื่อลดอุณหภูมิเหลือประมาณ 73 องศาเซลเซียส ก่อนส่งไป 

Fresh Phenol Heater ซ่ึงเป็นอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนเดิมของโครงการ แลว้จึงส่งสารฟีนอลไปเก็บท่ี

ถงัเก็บกักฟีนอลต่อไป ส่วนความร้อนท่ีได้จะน าไปเพิ่มอุณหภูมิให้ของเหลวจาก 1st Mother Liquid 

Vessel (อุณหภูมิประมาณ 50 องศาเซลเซียส) ใหมี้อุณหภูมิเพิ่มข้ึนจาก 50 องศาเซลเซียส เป็น 93.6 องศา-

เซลเซียส ก่อนส่งไปท่ีหน่วยระเหยสารฟีนอล การแลกเปล่ียนความร้อนด้วย Phenol Evaporator 

Preheater (E-1814) จะช่วยลดการใชพ้ลงังานไอน ้ าท่ี Reboiler และเป็นการเพิ่มประสิทธิภาพของการใช้

พลงังานภายในกระบวนการผลิต ต าแหน่งติดตั้งอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.4-3 

2.5 ระบบสาิารณูปโภค-สาิารณูปการ และระบบเสริมการผลติ 

 การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ คร้ังท่ี 6 มีความต้องการใช้ไฟฟ้าและระบบ

ไนโตรเจนเพิ่มข้ึน 12.8 นอร์มลัลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง ในขณะท่ีความตอง้การระบบเสริมการผลิตอ่ืนๆ 

ไดแ้ก่ ระบบน ้าใช ้ระบบไอน ้า และระบบก๊าซธรรมชาติจะไม่เปล่ียนแปลงไปจากเดิม โดยปริมาณการใช้

สาธารณูปโภคต่างๆ ดงัแสดงในตารางท่ี 2.5-1 

2.5.1 ระบบน า้ใช้ 

 ปริมาณการใชน้ ้ าของโครงการฯ  แบ่งออกเป็น 3 ส่วน ไดแ้ก่ น ้ าใชส้ าหรับพนกังาน น ้ าใช้

ในระบบสนบัสนุนกระบวนการผลิต และน ้ าใชใ้นกระบวนการผลิต โดยมีรายละเอียดปริมาณการใชน้ ้ า

และแหล่งท่ีมา ดงัน้ี 



 

 

T-M
ON-222002/SECOT 

 
 

 
 

  2-17                                                                     BPA-T222002(2H)-Chap2.docx  

โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทที่ 2 
บริษัท พีทีที ฟีนอล จ ากัด                                                                                 

                                                                     รายละเอียดโครงการ 

 

รูปที ่2.4-3 ต าแหน่งติดตั้งอุปกรณ์แลกเปลีย่นความร้อน (E-1814) ของโครงการภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีีท ีฟีนอล จ ากดั 

ที่มา :    รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (คร้ังท่ี 6) ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั  
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 (1) น า้ใช้ส าหรับพนักงาน 

 น ้ าใช้ส าหรับพนกังานของโครงการเป็นน ้ าประปา ซ่ึงไดรั้บการจดัสรรมาจากนิคม

อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) น ามากักเก็บในถังกักเก็บน ้ าประปาขนาด 100 

ลูกบาศกเ์มตร ก่อนน าไปใชง้าน โดยปัจจุบนัมีความตอ้งการใชป้ระมาณ 3 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

 (2) น า้ใช้ในระบบสนับสนุนกระบวนการผลติ 

 โครงการมีความตอ้งการน ้าใชใ้นระบบสนบัสนุนกระบวนการผลิต ดงัน้ี 

 1) น ้ าชดเชยระบบท าน ้ าเยน็ส าหรับหล่อเยน็ (Chilled Cooling Water Make up) 

ใชน้ ้าปราศจากแร่ธาตุซ่ึงรับจากผูผ้ลิตภายนอก เช่น บริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จ  ากดั (มหาชน)  

เป็นตน้ น ามากกัเก็บในถงัเก็บกกัน ้ าปราศจากแร่ธาตุขนาด 360 ลูกบาศก์เมตร ก่อนน าไปใช้งาน โดย

ปัจจุบนัมีปริมาณความตอ้งการใชน้ ้า 1 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

 2) น ้ าใชส้ าหรับชดเชยระบบหล่อเยน็ (Cooling Water Make up) จะใช้น ้ าใสซ่ึง

รับมาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) น ามากักเก็บในถังเก็บกักน ้ าใส     

ขนาด 1,920 ลูกบาศก์เมตร ก่อนน าไปใช้งาน โดยปัจจุบนัมีปริมาณความต้องการใช้ประมาณ 3,700 

ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

 3) น ้ าชดเชยระบบน ้ าร้อน (Tempered Water Make up) ใช้น ้ าปราศจากแร่ธาตุ 

ซ่ึงรับจากผูผ้ลิตภายนอก เช่น บริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จ  ากดั (มหาชน) เป็นตน้ โดยมีปริมาณ

ความตอ้งการใชน้ ้า 1 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

 (3) น า้ใช้ในกระบวนการผลติ 

 น ้ าท่ีใช้ในส่วนน้ีเป็นน ้ าปราศจากแร่ธาตุท่ีรับมาจากผูผ้ลิตภายนอก เช่น บริษัท       

โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จ  ากดั (มหาชน) เป็นตน้ ซ่ึงน ามาใช้ส าหรับระบบบ าบดัฟีนอลและระบบ

บ าบดัสารอะซิโตนดว้ย Wet Scrubber เพื่อบ าบดัอากาศเสียท่ีเกิดข้ึนจากส่วนต่างๆ ของกระบวนการผลิต 

โดยมีความตอ้งการใชน้ ้าในส่วนน้ีประมาณ 83 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

2.5.2 ระบบไฟฟ้า 

 ปัจจุบนัโครงการรับไฟฟ้าหลกัมาจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จ  ากดั (มหาชน) 

ผา่นทางสายส่งมายงั Receiving Substation ขนาด 22 กิโลโวลต ์โดยใชไ้ฟฟ้า 6.24 เมกะวตัต ์
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2.5.3  ระบบไอน า้ 

 โครงการมีการรับไอน ้าจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่ จ  ากดั (มหาชน) (GPSC) 

เพื่อน าไปใชเ้ป็นแหล่งพลงังานในส่วนท าปฏิกิริยาและในหอกลัน่ต่างๆ พร้อมทั้งเคร่ืองผลิตน ้าร้อนเพื่อ

น าไปควบคุมอุณหภูมิในหน่วยผลิตหรือถงัเก็บกกัต่างๆ โดยมีปริมาณการใชเ้ท่ากบั 37.86 ตนัต่อชัว่โมง 

(ตามสัญญาปริมาณ 60 ตนัต่อชัว่โมง) และภายหลงัท่ีระบบเตาเผา Liquid Thermal Oxidizer (LTO)    

ของโรงงานผลิตสารฟีนอลก่อสร้างแลว้เสร็จ โครงการจะรับไอน ้าบางส่วนระบบ LTO ของโรงงานผลิต

สารฟีนอลในปริมาณสูงสุด 17 ตนัต่อชัว่โมง อยา่งไรก็ตาม ในระหวา่งท่ีโรงงานผลิตสารฟีนอลยงัไม่ได้

ติดตั้งระบบเตาเผา LTO โครงการจะยงัคงรับไอน ้าจาก GPSC เพียงแหล่งเดียว 

2.5.4  ระบบก๊าซไนโตรเจน 

 โครงการรับก๊าซไนโตรเจนมาจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จ  ากดั ซ่ึงตั้งอยูภ่ายใน

นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) ผ่านระบบท่อขนส่งภายใตอุ้ณหภูมิบรรยากาศ 

เพื่อน ามาใช้ในหน่วยผลิตหรือระบบสนบัสนุนการผลิตท่ีมีการใช้ก๊าซไนโตรเจน  ประกอบด้วย 2 ส่วน 

ไดแ้ก่ ถงัเก็บสารเคมี และส่วนท าเม็ดผลิตภณัฑ์ (Prilling Section) โดยปัจจุบนัโครงการมีปริมาณการใช้

ก๊าซไนโตรเจนเท่ากับ 798 นอร์มลัลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง และภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ มีปริมาณการใชก้๊าซไนโตรเจนเพิ่มข้ึนเป็น 810.8 นอร์มลัลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

2.5.5  ระบบระบายน า้และป้องกนัน า้ท่วม 

ระบบรวบรวมและระบายน ้าฝนของโครงการฯ ถูกออกแบบให้แยกออกจากระบบรวบรวม

และระบายน ้ าเสียอย่างชดัเจน ซ่ึงน ้ าเสียท่ีเกิดข้ึนจากกระบวนการผลิตภายในโครงการ จะถูกรวบรวม

และส่งไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้ าเสียของโครงการ ก่อนระบายลงสู่ระบบบ าบดัน ้ าเสียส่วนกลางของ

นิคมฯ ต่อไป ส่วนระบบรวบรวมและระบายน ้ าฝนถูกแบ่งออกเป็น 2 ส่วน เพื่อความเหมาะสมในการ

จดัการ  คือ ระบบรวบรวมและระบายน ้ าฝนท่ีไม่มีโอกาสปนเป้ือน และระบบรวบรวมและระบายน ้ าฝน   

ท่ีมีโอกาสปนเป้ือน รายละเอียดดงัแสดงในรูปท่ี 2.5-2 และ 2.5-3 
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ที่มา :    รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 1) ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั 
 

รูปที ่2.5-1     ระบบระบายน ้าฝน และทิศทางการไหล 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีีท ีฟีนอล จ ากัด 
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รูปที ่2.5-2     แผนผงัระบบรวบรวมน า้เสีย และน า้ฝนปนเป้ือน 
โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีีท ีฟีนอล จ ากัด 

ที่มา :    รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 1)  
 ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั 
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2.6 มลพษิและการจัดการ 

 การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ คร้ังท่ี 6 ไม่ส่งผลต่อการระบายมลพิษทางอากาศ

และมลพิษทางเสียง โดยยงัมีแหล่งก าเนิดมลพิษและการควบคุมเช่นเดิม แต่จะมีการปรับปรุงในส่วนของ

ระบบบ าบดัน ้าเสียและปริมาณกากของเสีย โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

2.6.1 มลพษิทางน า้ 

(1) แหล่งก าเนิดและปริมาณน า้เสีย 

น ้ าเสียจากโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ มีแหล่งก าเนิดท่ีสามารถแบ่งไดเ้ป็น 3 ส่วน

หลกั ไดแ้ก่ น ้าเสียท่ีเกิดจากการใชข้องพนกังาน น ้ าทิ้งจากระบบสนบัสนุนกระบวนการผลิต และน ้ าเสีย

จากกระบวนการผลิต ส าหรับรายละเอียดของแหล่งก าเนิด ปริมาณ และวธีิการจดัการ ดงัแสดงในตารางท่ี 

2.6-1 ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

1) น ้าเสียจากพนกังาน 

น ้ าเสียจากพนักงาน คือ น ้ าเสียท่ีเกิดจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน

ปัจจุบนัมีปริมาณ 3 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั น ้ าเสียดงักล่าวจะถูกรวบรวมไปบ าบดัเบ้ืองตน้ดว้ยถงับ าบดั- 

เสียส าเร็จรูป จากนั้นจึงระบายลงสู่บ่อพกัน ้ าทิ้ง (Final Polishing Tank) ขนาด 1,200 ลูกบาศก์เมตร    

ก่อนระบายลงสู่ระบบบ าบดัน ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

2) น ้าเสียจากส่วนสนบัสนุนกระบวนการผลิต 

น ้ าเสียจากส่วนสนบัสนุนกระบวนการผลิต ประกอบด้วย น ้ าระบายทิ้งจาก

ระบบหอหล่อเยน็ประมาณ 600 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั และน ้ าเสียจากการลา้งสารตวักลางของหอหล่อเยน็ 

ประมาณ 100 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั น ้ าเสียทั้งสองส่วนน้ีจะมีการปนเป้ือนไม่มากนัก และจะไม่มีการ

ระบายออกนอกโรงงานโดยตรง ตอ้งถูกส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ เช่นเดียวกบัน ้ าทิ้ง

ท่ีผา่นการบ าบดัเบ้ืองตน้จากระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ 

3) น ้าเสียจากกระบวนการผลิต 

น ้ าเสียจากกระบวนการผลิตเกิดข้ึนจากส่วนการน าวตัถุดิบกลับมาใช้ใหม่

(Raw Material Recovery Section) ปัจจุบนัมีปริมาณประมาณ 101 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั ซ่ึงน ้ าเสียท่ีเกิดข้ึน
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น้ีจะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบดัน ้ าเสียของโครงการ เพื่อท าการบ าบดัก่อนจะระบายสู่บ่อพกัน ้ าทิ้ง 

(Final Polishing Tank) ขนาด 1,200 ลูกบาศก์เมตร เพื่อระบายลงสู่ระบบบ าบดัน ้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

ต่อไป 

ตารางที ่2.6-1   แหล่งก าเนิดน า้เสียและการควบคุม  
  โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีีท ีฟีนอล จ ากดั 

แหล่งก าเนิดน ้าเสีย 
ปริมาณน ้าเสีย 

แนวทางการจัดการ 
(ลบ.ม./วนั) 

1. น ้ าเสียจากพนกังาน 3 น ้ าเสียดงักล่าวจะถกูรวบรวมไปบ าบดัเบ้ืองตน้ดว้ยถงับ าบดั 
  น ้ าเสียส าเร็จรูป จากนั้นจึงจะระบายลงสู่บ่อพกัน ้ าทิ้ง (Final 
  Polishing Tank) ขนาด 1,200 ลบ.ม. ก่อนระบายลงสู่ระบบ 
  บ าบดัน ้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 
2. น ้ าทิ้งจากส่วนสนบัสนุนกระบวนการผลิต  น ้ าเสียส่วนน้ีมีการปนเป้ือนไม่มากนกั จึงระบายลงสู่บ่อพกั 

2.1 น ้ าระบายทิ้งจากระบบหล่อเยน็ (Blowdown) 600 น ้ าทิ้ง (Final Polishing Tank) ขนาด 1,200 ลบ.ม. ก่อนระบาย 
2.2 น ้ าจากการลา้งสารตวักลางของหอหล่อเยน็ 100 เขา้สู่ระบบบ าบดัน ้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

3. น ้ าเสียจากกระบวนการผลิต  101 น ้ าเสียท่ีเกิดข้ึนน้ีจะถกูรวบรวมเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสีย 
    (มาจากส่วนการน าวตัถุดิบกลบัมาใชใ้หม่  ของโครงการ ส่วนน ้าเสียท่ีผา่นการบ าบดัแลว้จะถกูระบาย 
    (Raw Material Recovery Section) ทั้งหมด)  ลงสู่บ่อพกัน ้ าทิ้ง (Final Polishing Tank) ขนาด 1,200 ลบ.ม. 
  ก่อนระบายลงสู่ระบบบ าบดัน ้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

รวม 804  

หมายเหตุ :  น ้ าเสียท่ีถกูระบายเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสียแบบชีวภาพของโครงการ จะมีเฉพาะน ้าเสียจากกระบวนการผลิต 

 รวมประมาณ 101 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั และไม่มีการเปล่ียนแปลง 

ทีม่า :     บริษทั พทีีที ฟีนอล จ ากดั พ.ศ.2564 
 

(2) ระบบบ าบัดน า้เสีย 

ระบบบ าบดัน ้ าเสียของโครงการ เป็นระบบตะกอนเร่ง (Activated Sludge) แบบ     

เอสบีอาร์ (Sequencing Batch Reactor; SBR) ซ่ึงเป็นระบบท่ีมีการเติมน ้ าเสียเขา้และ

ถ่ายออก (Fill-and- Draw Activated Sludge) ขั้นตอนในการบ าบดัน ้ าเสียประเภทน้ี

จะมีการเติมอากาศ (Aeration) และมีการตกตะกอน (Sedimentation) ตามล าดบัขั้น

ภายในถงัปฏิกิริยาเดียวกนั ซ่ึงระบบบ าบดัน ้ าเสียทางชีวภาพ (แบบ SBR) จ านวน 2 

ชุด (TK-9202 A/B) ท่ีมีลกัษณะการท างานแบบ Batch สลบักนั ซ่ึงแต่ละชุดท างาน
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แบบ 2 Batch ต่อวนั โดย 1 Batch ประกอบดว้ย 4 ขั้นตอนในการท างาน ตามล าดบั 

ดงัน้ี 

1) ช่วงเติมน ้าเสีย (Fill) การเติมน ้าเสียเขา้ระบบจะใชร้ะยะเวลาประมาณ 1 ชัว่โมง 

2) ช่วงท าปฏิกิริยาการเติมอากาศ (Reactor) เป็นการลดปริมาณสารอินทรียใ์น      

น ้าเสีย (COD) ซ่ึงจะใชร้ะยะเวลาประมาณ 8 ชัว่โมง 

3) ช่วงตกตะกอน (Settle) ตะกอนจุลินทรียต์กลงกน้ถงัปฏิกิริยา ซ่ึงใช้เวลา

ประมาณ 2 ชัว่โมง 

4) ช่วงระบายน ้ าทิ้ง (Draw) เป็นการระบายน ้ าท่ีผ่านการบ าบดั โดยใช้เวลา

ประมาณ 1 ชัว่โมง 

ขั้นตอนการท างานของระบบบ าบดัน ้าเสีย ดงัแสดงในรูปท่ี 2.6-1 

ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ โครงการขอติดตั้งระบบ N2 Blanket ท่ี Waste Water Buffer Tank 

(TK-1922) และ High COD Waste Water Tank (TK-1923) จ านวน 2 ชุด เพื่อป้องกนัไอระเหย ของสารเคมี

ท่ีอาจปนเป้ือนในน ้ าเสีย ไดแ้ก่ ฟีนอล อะซิโตน และเอทิลเบนซีน เป็นตน้ ไม่ให้ระบายออกสู่บรรยากาศ 

เน่ืองจากถงัดงักล่าวมีหนา้ท่ีรวบรวมน ้ าเสียท่ีเกิดข้ึนในช่วง Shutdown ทุกๆ 6-7 เดือน หรือ Turnaround 

ทุกๆ 12-14 เดือน หรือกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน แต่อยา่งไรก็ตาม ปัจจุบนัในช่วงท่ีกระบวนการผลิตเกิดการผนั

ผวน (Process Fluctuation) พบวา่ มีโอกาสท่ีน ้ าเสียจะเจือปนไปดว้ยสารเอทิลเบนซีนมาก กวา่ปกติ โดยจะ

ถูกส่งเขา้สู่ High COD Waste Water Tank (TK-1923) และมีโอกาสท่ีจะแยกชั้นและสะสมอยูบ่นผิวน ้ าใน

ถงั ท าให้ส่งกล่ินรบกวนไดใ้นช่วงท่ีความดนัในถงัสูงข้ึน ต าแหน่งติดตั้งระบบ N2 Blanket และ Charcoal 

Adsorber ดงัแสดงในรูปท่ี 2.6-2 

นอกจากน้ี โครงการฯ ติดตั้งระบบดูดซบัดว้ยถ่านกมัมนัต ์(Charcoal Absorber) เพิ่มอีก 1 ชุด

เพื่อควบคุมการระบายไอระเหยจากถงัอีกชั้นหน่ึงดว้ย โดยโครงการจะท าการตรวจวดัอตัราการระบาย 

สารฟีนอล อะซิโตน และเอทิลเบนซีน จากปล่อง Charcoal Adsorber ในรูปของ TVOCs และรายงานผลใน

รายงาน EIA Monitoring ทุก 6 เดือน และตรวจวดัเพิ่มเติมในกรณีท่ีมีกิจกรรมงาน Shutdown หรือ 

Turnaround เน่ืองจากโอกาสท่ีจะระบายไอระเหยออกจากถงัน้ีจะเกิดช่วง Shutdown หรือ Turnaround       

(อยูร่ะหวา่งการก่อสร้าง) โดยอา้งอิงจากค่ามาตรฐานท่ีปล่อง D-9201 และ D-9202 ซ่ึงมีค่ามาตรฐานการ

ควบคุม TVOCs เท่ากบั 5 ส่วนในลา้นส่วน ดงัแสดงในตารางท่ี 2.6-2  
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รูปที ่2.6-1     ผงัแสดงการท างานระบบบ าบัดน า้เสีย 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีีท ีฟีนอล จ ากดั 
 

ที่มา :    รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (คร้ังท่ี 6) ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั  
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รูปที ่2.6-2     ต าแหน่งติดตั้งระบบ N2 Blanket และ Charcoal Adsorber ของโครงการฯ ภายหลงัเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีีท ีฟีนอล จ ากดั 
 

ที่มา :    รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (คร้ังท่ี 6) ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั  
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ตารางที่  2.6-2      แหล่งก าเนิดมลพษิทางอากาศ โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีีท ีฟีนอล จ ากัด 

แหล่งก าเนิด พกิัด 
เส้นผ่าน 
ศูนย์กลาง

(m) 

ความสูง
(m) 

อุณหภูมิ
(K) 

ความเร็ว 
ก๊าซ 
(m/s) 

ร้อยละ 
ความช้ืน 

ร้อยละ 
ออกซิเจน 
ส่วนเกนิ 

อตัรา 
การ 
ไหล 1/ 

อตัรา 
การ 
ไหล 2/ 

อตัราการระบาย (g/s) ความเข้มข้น (ppm) 

ที่ Wet Basis (m3/s) (Nm3/s) Phenol Acetone TVOCs NOX
2/

 Phenol Acetone TVOCs NOX
2/

 

แหล่งก าเนิดมลพษิทางอากาศของโครงการปัจจุบัน 
1. ก๊าซท่ีระบาย  
  จากระบบดูดซบั  
  ไอระเหยสาร      
  อินทรยด์ว้ย 
  ถ่านกมัมนัต ์ 
    (D-1905 A/B) 

730250E 
1404118N 

1.2 4.05 365 0.89 - - - 0.184 0.00011 0.00011 - - 0.5 0.5 - - 

2. ก๊าซท่ีระบาย  
  จากระบบบ าบดั- 
  น ้ าเสีย (D-9201) 

730137E 
1404122N 

1.2 4.05 306-318 0.12 - - - 0.14 - - 0.00082 - - - 5.0 - 

3. ก๊าซท่ีระบาย  
  จากระบบบ าบดั- 
  น ้ าเสีย (D-9202) 

730122E 
1404122N 

1.2 4.05 338 0.27 - - - 0.31 - - 0.00018 - - - 5.0 - 

4. ก๊าซท่ีระบายจาก   
    ถงั TK-1922, TK-   
    1923 (D-1906) 

730243E 
1404127N 

1.2 2.80 311 0.1 - - - 0.003 - - 0.00002 - - - 5.0 - 

หมายเหตุ :     “-“ หมายถึง ไม่มีการก าหนดค่า 
  1/ สภาวะจริง (Actual Condition) (อุณหภูมิสภาวะจริง ความดนัสภาวะจริง ออกซิเจนส่วนเกินสภาวะจริง และ Wet Basis) 
  2/ สภาวะมาตรฐาน (Standard Condition) (อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดนั 1 บรรยากาศ ออกซิเจนส่วนเกินท่ีสภาวะจริง และ Day Basis) 
ที่มา :    บริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั พ.ศ.2564
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2.6.2 กากของเสีย 

กากของเสียท่ีเกิดจากโครงการแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ กากของเสียจากส านกังาน และ

กากของเสียจากหน่วยผลิตและเสริมการผลิต โดยแหล่งก าเนิด ปริมาณ และแนวทางการจดัการของเสีย 

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.6-3  

โดยจะมีการเปล่ียนแปลงเฉพาะกากของเสียประเภทถ่านกมัมนัตท่ี์ผา่นการใช้งานแลว้ ซ่ึง

จดัเป็นของเสียอนัตรายจากหน่วยผลิตและเสริมการผลิต ปัจจุบนัมีปริมาณ 55 ตนัต่อปี และภายหลงัการ

เปล่ียนแปลงฯ คร้ังท่ี 6 มีปริมาณเพิ่มข้ึนเป็น 65 ตนัต่อปี โดยโครงการจะรวบรวมไวใ้น Jumbo Bag 

ขนาด 500 กิโลกรัม พร้อมทั้งติดฉลากก ากบัและกกัเก็บไวใ้นอาคารพกัของเสีย และก าหนดให้มีการ

จดัส่งถ่านกมัมนัตท่ี์ผา่นการใชง้านแลว้กลบัไปปรับสภาพ (Regenerate) ท่ีโรงงานของผูรั้บเหมา ซ่ึงเป็น

หน่วยงานภายนอกท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

โครงการจะน ากากของเสียอนัตรายท่ีเกิดข้ึน เช่น ตวัเร่งปฏิกิริยา/เรซินแลกเปล่ียนไอออน      

ท่ีกรองแบบคาร์ทริดจ์ (Cartridge Filter) ท่ีเส่ือมสภาพแลว้ น ้ ามนัเส่ือมคุณภาพ ภาชนะปนเป้ือนสารเคมี     

กากของเสียจากห้องปฏิบติัการ (ของเหลว) ขยะปนเป้ือนสารเคมี และฉนวนกนัความร้อน เป็นตน้ ไปเก็บ

พกัไวท่ี้อาคารเก็บพกัของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ขนาด 800 ตารางเมตร ซ่ึงอยูภ่ายในร้ัวเดียวกนั

กบัโครงการ เป็นอาคารท่ีมีหลังคาปกคลุมมิดชิดมัน่คงแข็งแรง และมีการจดัแบ่งพื้นท่ีออกเป็นส่วนๆ     

เพื่อรองรับกากของเสียแต่ละประเภทและแต่ละโรงงานไม่ให้ปะปนกนั ทั้งน้ี อาคารดงักล่าวมีผนงัและ

ก าแพงกนัไฟ พื้นอาคาร ประตูและทางออกฉุกเฉินท่ีไดรั้บการออกแบบอยา่งถูกตอ้ง ส าหรับการเก็บพกั

กากของเสียและวตัถุอนัตราย พร้อมทั้งจดัให้มีระบบระบายอากาศ ระบบไฟฟ้า ระบบเตือนภยั และระบบ

ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั  สอดคล้องตามประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คู่มือการเก็บรักษา

สารเคมีและวตัถุอนัตราย พ.ศ.2550 

ทั้งน้ี ขั้นตอนในการส่งก าจดักากของเสียของโครงการ จะด าเนินการให้สอดคลอ้งกบัประกาศ

กระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การก าจดัส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใช้แลว้ พ.ศ.2548 และตอ้งท าการบนัทึก

รายละเอียดเก่ียวกบัชนิด ปริมาณ ลกัษณะสมบติั และการด าเนินงานในการส่งก าจดัเก็บไวทุ้กคร้ัง เพื่อ

รวบรวมส่งให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และส านกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ

และส่ิงแวดลอ้ม ทราบทุก 6 เดือน 
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ตารางที ่2.6-3 การจัดการกากของเสีย โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พีทที ีฟีนอล จ ากดั 

ประเภท รหัสของเสีย1/ ประเภทของเสีย ปริมาณ (ตันต่อปี) แนวทางการจัดการกากของเสีย 
1. กากของเสียจากส านักงาน     
 1.1 กากของเสียไม่อนัตราย     
 - มลูฝอยทัว่ไป เช่น ขยะเปียก ใบไม ้และ

  เศษหญา้ เป็นตน้ 
- - 7.6 - จดัเตรียมถงัขยะเพ่ือรองรับขยะทัว่ไปก่อนติดต่อใหห้น่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงาน-

 ราชการ เช่น เทศบาล เขา้มารับไปก าจดัต่อไป ซ่ึงปกติขยะดงักล่าวสามารถน าไปใช้
 ประโยชน์ไดเ้กือบทั้งหมด (เช่น การหมกัท าปุ๋ย หรือผลิตก๊าซชีวภาพ เป็นตน้) 

 -  ขยะรีไซเคิล เช่น กระดาษ แกว้ โลหะ 
             และพลาสติก เป็นตน้ 

- - 4.4 - จดัเตรียมถงัขยะเพื่อรองรับขยะรีไซเคิล จากนั้นน ามาคดัแยกตามประเภทของเสีย ก่อนติดต่อ
 ใหผู้รั้บซ้ือมารับเพ่ือน ากลบัไปใชใ้หม่ต่อไป 

    1.2 กากของเสียอนัตราย     
 -  กากของเสียอนัตราย เช่น หมึกพิมพ ์    - จดัเตรียมถงัขยะเพ่ือรองรับของเสียอนัตราย และรวบรวมไปเก็บพกัไวท่ี้อาคารเก็บพกั 
      หลอดฟลูออเรสเซนต ์ถ่านไฟฉาย และ

  อุปกรณ์ไฟฟ้า เป็นตน้ 
160215 
160215 

HA 
HA 

0.6 
 ของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ซ่ึงอยูภ่ายในร้ัวเดียวกนักบัโครงการโดยน าขยะบางส่วน

 ท่ีสามารถน ากลบัมาใชป้ระโยชน์ไดใ้หก้บัผูรั้บซ้ือเพ่ือน าไปปรับปรุงคุณภาพต่อไป ส าหรับ 
     ส่วนท่ีเหลือจะส่งให้หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม รับไปก าจดัต่อไป 
2. กากของเสียจากกระบวนการผลติ     
 2.1 กากของเสียไม่อนัตราย     
 -   กากตะกอนจากระบบบ าบดัน ้าเสีย 
 

190811 - 75.2 - รวบรวมไวใ้นภาชนะขนาด 8 ตนั และเก็บพกัไวบ้ริเวณพ้ืนท่ีระบบบ าบดัน ้าเสีย จากนั้นจะ
 ท าการส่งตวัอยา่งกากตะกอนดงักล่าวไปตรวจวเิคราะห์องคป์ระกอบ เพ่ือบ่งช้ีประเภทของ
 องคป์ระกอบก่อนติดต่อหน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ รับไปก าจดัอยา่ง
 ถูกวธีิต่อไป 

 2.2 กากของเสียอนัตราย     
  -  ตวัเร่งปฏิกิริยา/เรซินแลกเปล่ียนไอออน 160807 HM3/ 413.5 - รวบรวมไวใ้นถงัท่ีมีฝาปิดมิดชิด พร้อมทั้งติดฉลากก ากบั และเก็บพกัไวท่ี้อาคารเก็บพกัของ

 เสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ซ่ึงอยูภ่ายในร้ัวเดียวกนักบัโครงการก่อนส่งไปวเิคราะห์
 ลกัษณะและคุณสมบติัตามขอ้ก าหนดท่ีระบุไวใ้นกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้ง ก่อนส่งใหก้บับริษทั 

 ท่ีไดรั้บอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เป็นผูรั้บไปก าจดัอยา่งถูกหลกัวชิาการ 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทที่ 2 
บริษัท พีทีที ฟีนอล จ ากัด                                                                                 

                                                                     รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.6-3 (ต่อ) 

ประเภท รหัสของเสีย1/ ประเภทของเสีย ปริมาณ (ตันต่อปี) แนวทางการจัดการกากของเสีย 

 2.2 กากของเสียอนัตราย (ต่อ)     
  - ท่ีกรองแบบคาร์ทริดจ ์(Cartridge Filter) 
    ท่ีเส่ือมสภาพแลว้ 

150202 HM3/ 12.6 - รวบรวมไวใ้นถงัท่ีมีฝาปิดมิดชิด พร้อมทั้งติดฉลากก ากบั และเก็บกกัไวท่ี้อาคารเก็บพกั 
 กากของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ซ่ึงอยูภ่ายในร้ัวเดียวกบัโครงการ ก่อนส่งไป

 วเิคราะห์ลกัษณะและคุณสมบติัตามขอ้ก าหนดท่ีระบุไวใ้นกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้ง ก่อนส่ง
 ใหก้บับริษทัท่ีไดรั้บอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เป็นผูรั้บไปก าจดัอยา่งถูกหลกั
 วชิาการต่อไป 

 - ถ่านกมัมนัตท่ี์ผา่นการใชง้านแลว้ 070110 HA2/ 65 - โครงการจะรวบรวมไวใ้น Jumbo Bag ขนาด 500 กิโลกรัม พร้อมทั้งติดฉลากก ากบัและ 
 เก็บกกัไวใ้นอาคารพกักากของเสียและก าหนดใหมี้การจดัส่งถ่านกมัมนัตท่ี์ผา่นใชง้านแลว้

 ส่งไปปรับสภาพ (Regenerate) ท่ีโรงงานของผูรั้บเหมา ซ่ึงเป็นหน่วยงานภายนอกท่ีไดรั้บ
 อนุญาต จากหน่วยงานราชการ 

 -  น ้ ามนัเส่ือมคุณภาพ 130206 HA2/ 7.52 - โครงการจะรวบรวมไวใ้นถงัท่ีฝาปิดมิดชิด พร้อมทั้งติดฉลากก ากบัและส่งไปเก็บไวใ้น
 อาคารพกัของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ก่อนส่งก าจดัภายนอกยงับริษทัท่ีไดรั้บ
 อนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

 -  ภาชนะปนเป้ือนสารเคมี 150110 HM3/ 6.3 - โครงการจะรวบรวมไวใ้นถงัท่ีฝาปิดมิดชิด พร้อมทั้งติดฉลากก ากบัและส่งไปเก็บไวใ้น
 อาคารพกัของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ก่อนส่งก าจดัภายนอกยงับริษทัท่ีไดรั้บ
 อนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

 -  กากของเสียจากหอ้งปฏิบติัการ    
   (ของเหลว) 

160506 HM3/ 3.7 - โครงการจะรวบรวมไวใ้นถงัท่ีฝาปิดมิดชิด พร้อมทั้งติดฉลากก ากบัและส่งไปเก็บไวใ้น
 อาคารพกัของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ก่อนส่งก าจดัภายนอกยงับริษทัท่ีไดรั้บ
 อนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

 -  ขยะปนเป้ือนสารเคมี 150202 HM3/ 15.0 - โครงการจะรวบรวมไวใ้นถงัท่ีฝาปิดมิดชิด พร้อมทั้งติดฉลากก ากบัและส่งไปเก็บไวใ้น
 อาคารพกัของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ก่อนส่งก าจดัภายนอกยงับริษทัท่ีไดรั้บ
 อนุญาตจากหน่วยงานราชการ 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทที่ 2 
บริษัท พีทีที ฟีนอล จ ากัด                                                                                 

                                                                     รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.6-3 (ต่อ) 

ประเภท รหัสของเสีย1/ ประเภทของเสีย ปริมาณ (ตันต่อปี) แนวทางการจัดการกากของเสีย 

 2.2 กากของเสียอนัตราย (ต่อ)     
 -  ฉนวนกนัความร้อน 170603 HM3/ 6.3 - โครงการจะรวบรวมไวใ้นถงัท่ีฝาปิดมิดชิด พร้อมทั้งติดฉลากก ากบัและส่งไปเก็บไวใ้น

 อาคารพกัของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ก่อนส่งก าจดัภายนอกยงับริษทัท่ีไดรั้บ
 อนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

      หมายเหตุ :    1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ.2548 เร่ือง การจดัการส่ิงปฏิกลูและวสัดุไม่ใชแ้ลว้  
      2/ Hazardous Waste-Absolute Entry  
      3/ Hazardous Waste-Minor Entry  
      ที่มา :    บริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั พ.ศ.2564 
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2.6.4 มลพษิทางเสียง 

 แหล่งก าเนิดมลพิษทางเสียงในปัจจุบนั ไดแ้ก่ ระบบหอหล่อเยน็ (Cooling Tower) และเคร่ือง

อดัอากาศ (Air Compressor) ทั้งน้ี โครงการไดใ้ห้ความส าคญักบัความปลอดภยัในการท างานของพนกังาน 

จึงมีการก าหนดมาตรการและควบคุมระดบัเสียงภายในพื้นท่ีโรงงาน ดงัน้ี 

(1) ก าหนดให้เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ต่างๆ มีค่าระดับเสียงระยะ 1 เมตร ไม่เกิน 85         

เดซิเบลเอ แต่หากเคร่ืองจกัรหรืออุปกรณ์ใดมีระดบัเสียงเกิน 85 เดซิเบลเอ ตอ้งมีการติดตั้งวสัดุกนัเสียง

หรือมีผนงัลอ้มรอบ พร้อมทั้งจดัท าเขตระดบัเสียงและป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียงส าหรับ

พื้นท่ีท่ีมีระดบัเสียง เกินกว่า 85 เดซิเบลเอ และจดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัเสียงส่วนบุคคลให้เพียงพอกบั

พนกังานท่ีเขา้ท างาน หรือผูเ้ขา้มาเยีย่มชมในบริเวณดงักล่าว เช่น Ear Plugs หรือ Ear Muffs เป็นตน้ 

(2) ก ากบัดูแลใหพ้นกังานท่ีเขา้ปฏิบติังานบริเวณท่ีมีเสียงดงั ตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนั

เสียงดังตลอดเวลา พร้อมทั้งจดัให้มีการสับเปล่ียนการท างานของพนักงานท่ีปฏิบติังานในพื้นท่ีท่ีมี     

เสียงดงั และ/หรือ ลดชัว่โมงการท างานของคนงานท่ีเขา้ไปท างานในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดงัตามความเหมาะสม 

(3) ก าหนดให้มีการดูแลรักษาเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร อุปกรณ์ต่างๆ ให้อยู่ในสภาพดีตาม

แผนการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ เพื่อลดโอกาสของการเกิดระดบัเสียงดงัเกินควร เน่ืองจากการ

เส่ือมสภาพของเคร่ืองจกัร 

(4) ควบคุมให้พนักงานท่ีปฏิบติังานในบริเวณพื้นท่ีท่ีมีเสียงดงัได้รับระดบัเสียงเฉล่ีย

ตลอดเวลาการท างาน (TWA) ไม่เกินตามท่ีกฎหมายก าหนด เช่น กฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการ

บริหาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน เก่ียวกบั

ความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ.2559 เป็นตน้ 

2.7 พนักงาน 

2.7.1   โครงสร้างองค์กร 

ปัจจุบันโครงการมีพนักงานทั้ งส้ิน 45 คน แบ่งออกเป็น พนักงานฝ่ายปฏิบัติการผลิต            

บิสฟีนอล เอ ส่วนการผลิตบิสฟีนอล เอ ส่วนสนับสนุนการผลิตบิสฟีนอล เอ ส่วนเทคนิคการผลิต        

บิสฟีนอล เอ  
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2.7.2 ระยะเวลาในการท างาน 

โครงการจะเดินระบบต่อเน่ืองตลอดเวลา 24 ชัว่โมง คิดเป็นชัว่โมงการท างาน 8,760 ชัว่โมง

ต่อปี (365 วนัต่อปี) ทั้งน้ี พนกังานท่ีปฏิบติังานแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ 

(1) พนกังานประจ าท างานตั้งแต่เวลา 08.00-17.00 น. รวมท างาน 8 ชัว่โมง (วนัจนัทร์-

วนัศุกร์ ไม่รวมวนัหยดุราชการและวนัหยดุนกัขตัฤกษ)์ 

(2) พนกังานท างานแบบกะ ซ่ึงมีจ านวน 4 ทีม แบ่งเวลาการท างานเป็นวนัละ 2 กะ กะละ 

12 ชัว่โมง โดยกะเชา้ท างานตั้งแต่เวลา 07.00-19.00 น. และกะดึกท างานตั้งแต่เวลา 19.00-07.00 น. โดยท่ี

ท างานจ านวน 2 ทีม และพกัจ านวน 2 ทีม 

2.8 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

2.8.1  การบริหารจดัการด้านอาชีวอนามยัและความปลอดภัย 

(1) นโยบายการบริหารจัดการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 นโยบายด้านคุณภาพ ความมัน่คง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และการจัดการ

ส่ิงแวดล้อม เป็นนโยบายท่ีมีความส าคญัอนัดบัแรก เป็นแนวทางส าหรับการปฏิบติังานให้พนกังานมี

ความปลอดภยัในการท างาน และตระหนักถึงความส าคญัของส่ิงแวดล้อม โดยอบรมให้กบัพนักงาน      

ซ่ึงจะท าใหม้ัน่ใจไดว้า่พนกังานทุกคนท่ีท างานในกระบวนการผลิต และท าหนา้ท่ีอ่ืนๆ สามารถท างานได้

อยา่งปลอดภยั นโยบาย วิธีปฏิบติั และกฎระเบียบ ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั ทั้งหมด สอดคลอ้งกบั

กฎเกณฑแ์ละมาตรฐานสากล โดยไม่ขดัต่อกฎหมายดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และส่ิงแวดลอ้มท่ีมี

ใชใ้นประเทศไทย 

(2) คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน 

 โครงการไดแ้ต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มใน

การท างาน (คปอ.) สอดคลอ้งตามกฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร และการจดัการดา้นความ

ปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ.2549  ซ่ึงหน้าท่ีในความรับผิดชอบของ

คณะกรรมการฯ มีดงัน้ี 
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1) พิจารณานโยบายและแผนงานดา้นความปลอดภยัในการท างาน รวมทั้งความ

ปลอดภยันอกงาน เพื่อป้องกนัและลดการเกิดอุบติัเหตุ การประสบอนัตราย การเจ็บป่วย หรือการเกิดเหตุ

เดือดร้อนร าคาญอนัเน่ืองมาจากการท างาน หรือความไม่ปลอดภยัเสนอต่อนายจา้ง 

2) รายงานและเสนอแนะมาตรการหรือแนวทางปรับปรุงแกไ้ข ให้ถูกตอ้งตาม

กฎหมายท่ีเก่ียวกบัความปลอดภยัในการท างาน และมาตรฐานความปลอดภยัในการท างานของลูกจา้ง 

ผูรั้บเหมา และบุคคลภายนอกท่ีเขา้มาปฏิบติังานหรือเขา้มาในสถานประกอบกิจการ 

3) ส่งเสริม สนับสนุน กิจกรรมด้านความปลอดภัยในการท างานของสถาน

ประกอบกิจการ 

4) พิจารณาข้อบังคับและคู่ มือว่าด้วยความปลอดภัยในการท างาน รวมทั้ ง

มาตรฐานดา้นความปลอดภยัในการท างานของสถานประกอบกิจการเสนอต่อนายจา้ง  

5) ส ารวจการปฏิบติังานด้านความปลอดภยัในการท างาน และตรวจสอบสถิติ

การประสบอนัตรายท่ีเกิดข้ึนในสถานประกอบกิจการนั้น อยา่งนอ้ยเดือนละ 1 คร้ัง 

6) พิจารณาโครงการหรือแผนการฝึกอบรมเก่ียวกบัความปลอดภยัในการท างาน 

รวมถึงโครงการ หรือเป็นการอบรมเก่ียวกบับทบาทหน้าท่ีความรับผิดชอบในดา้นความปลอดภยัของ

ลูกจา้งหวัหนา้งาน ผูบ้ริหาร นายจา้ง และบุคลากรทุกระดบั เพื่อเสนอความเห็นต่อนายจา้ง 

7) วางระบบการรายงานสภาพการท างานท่ีไม่ปลอดภยั ให้เป็นหนา้ท่ีของลูกจา้ง

ทุกคนทุกระดบัท่ีตอ้งปฏิบติั 

8) ติดตามผลความคืบหนา้เร่ืองท่ีเสนอนายจา้ง 

9) รายงานผลการปฏิบติังานประจ าปี รวมทั้งระบุปัญหาอุปสรรค และขอ้เสนอแนะ

ในการปฏิบติัหนา้ท่ีของคณะกรรมการเม่ือปฏิบติัหนา้ท่ีครบหน่ึงปี เพื่อเสนอต่อนายจา้ง 

10) ประเมินผลการด าเนินงานด้านความปลอดภัยในการท างาน  ของสถาน

ประกอบกิจการ 

11) ปฏิบติังานดา้นความปลอดภยัในการท างานอ่ืน ตามท่ีนายจา้งมอบหมาย 
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2.8.2  แผนการปฏบิัตกิารฉุกเฉิน 

ปัจจุบนั บริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั ไดเ้ขา้อยูใ่นกลุ่มของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั 

(มหาชน) หรือ PTTGC ดงันั้นแผนปฏิบติัการฉุกเฉินท่ีโครงการยึดถือปฏิบติันั้น จึงด าเนินการตามแนวทาง

ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) เพื่อให้การด าเนินงานเป็นไปในทิศทางเดียวกนั ซ่ึง

รายละเอียดการเปล่ียนแปลงของโครงการคร้ังน้ี ไม่ส่งผลกระทบต่อแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินของบริษทั   

ให้เปล่ียนแปลงไปแต่อย่างใด โดยปัจจุบนัโครงการแบ่งโครงสร้างการควบคุมภาวะฉุกเฉินไวด้้วยกนั

ทั้งหมด 3 ส่วน ไดแ้ก่ ส่วนปฏิบติัการ ส่วนอ านวยการ ส่วนสนบัสนุน  ส าหรับผงัโครงสร้างทีมควบคุม

เหตุการณ์ผดิปกติและฉุกเฉินของบริษทั ดงัแสดงในรูปท่ี 2.8-1 

โครงการจดัใหมี้แผนควบคุมภาวะฉุกเฉินในระดบัต่างๆ ท่ีก่อหรืออาจก่อให้เกิดอนัตรายต่อ

บุคคล ทรัพย์สิน หรือส่ิงแวดล้อมอย่างร้ายแรงได้ เช่น ก๊าซไวไฟร่ัวไหล เพลิงไหม้หรือการระเบิด      

ก๊าซพิษร่ัวไหล สารไวไฟ สารเคมีร่ัวไหล หกลน้และรังสีร่ัวไหล เป็นตน้ ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

 (1) ภาวะฉุกเฉินระดับที ่1 

 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ท่ีไม่รุนแรง ไม่ส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน

ใกลเ้คียง สามารถควบคุมเหตุการณ์ได้โดยพนกังานท่ีอยูใ่นกะของพื้นท่ี โดยใชบุ้คลากร ทรัพยากร และ

อุปกรณ์ท่ีมีอยูใ่นพื้นท่ีของโรงงานท่ีเกิดเหตุ 

 (2) ภาวะฉุกเฉินระดับที ่2 

 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ท่ีมีความรุนแรง อาจส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน

ใกล้เคียง ต้องการการสนับสนุนด้านสรรพก าลังและอุปกรณ์การระงับเหตุเพิ่มเติมจากภายในบริษทัฯ   

อ านาจการตดัสินใจจากผูบ้ริหารในกรณีท่ีตอ้งการความช่วยเหลือจาก Emergency Duty Team/Plant ERT   

ซ่ึงมีพนกังานระดบับริหารเป็นผูอ้  านวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน และทีมสนบัสนุนการประสานงานดา้นต่างๆ      

ท่ีจ  าเป็นเขา้มาช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือจากกลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมท่ีตกลงช่วยกนักรณีมี

เหตุฉุกเฉิน (Emergency Mutual Aid Group; EMAG) 
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ที่มา :    รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (คร้ังท่ี 6) ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั  
 

รูปที ่2.8-1     ผงัโครงสร้างทีมควบคุมเหตุการณ์ผดิปกติและฉุกเฉิน 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีีท ีฟีนอล จ ากดั 
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 (3) ภาวะฉุกเฉินระดับที ่3 

 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ท่ีมีความรุนแรงมาก ส่งผลกระทบต่อโรงงานขา้งเคียง

และชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินต้องใช้ทรัพยากรเพิ่มเป็นจ านวนมาก ทั้ งจากภายในบริษทัและจาก

หน่วยงานภายนอก เช่น EMAG หน่วยดับเพลิงเทศบาลเมืองมาบตาพุด หน่วยงานป้องกันและบรรเทา        

สาธารณภยัของจงัหวดั เป็นตน้ ซ่ึงจะประกาศภาวะฉุกเฉินเขา้สู่แผนระดบั 1 ของจงัหวดั เม่ือประกาศภาวะ

ฉุกเฉินระดบั 3 ตอ้งมีการแจง้ขอรับการสนบัสนุนจากเทศบาลเมืองมาบตาพุด แจง้ส านกังานป้องกนัภยัเเละ

บรรเทาสาธารณภยัจงัหวดัระยอง (ปภ.) จงัหวดั ทราบ และพิจารณาปรับระดบัเขา้สู่แผนการบริหารจดัการ

ภาวะฉุกเฉินและภาวะวกิฤตของบริษทัฯ 

 ส าหรับผงัขั้นตอนการปฏิบติัการและการติดต่อส่ือสารในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน ภายในบริษทั    

พีทีที ฟีนอล จ ากัด ดังแสดงในรูปท่ี 2.8-2 ทั้ งน้ี โครงการฯ ได้เช่ือมต่อสัญญาณแจ้งเหตุฉุกเฉิน 

(Emergency Online) ไปยงัศูนย ์EMC2 และแจง้ใหท้ราบทนัทีกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

 นอกจากนั้น โครงการไดก้ าหนดให้มีการฝึกซ้อมดบัเพลิง และฝึกซ้อมหนีไฟตามกฎหมาย

ก าหนด (ระดบั 2) อย่างน้อยปีละ 1 คร้ัง และการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินระดบั 1 จะท าการฝึกซ้อมอย่างน้อย      

ปีละ 1 คร้ัง จะท าการฝึกซ้อมอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 คร้ัง ส าหรับการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินระดบั 3 จะหมุนเวียน

การฝึกซอ้มในกลุ่มบริษทั  

2.8.3 การตดิตั้งอปุกรณ์ตรวจจบัการร่ัวไหลของสารเคม ี

โครงการไดติ้ดตั้งอุปกรณ์ตรวจจบัการร่ัวไหลของสารเคมีในพื้นท่ีโครงการ ซ่ึงท าการติดตั้ง 

Gas Detector  จ  านวน 2 ชนิด ไดแ้ก่ Toxic Gas Detector เพื่อตรวจวดัสารเคมี เช่น สารฟีนอล เป็นตน้ และ 

Flammable Gas Detector เพื่อตรวจวดัสารเคมีติดไฟ เช่น สารอะซีโตน เป็นตน้ ในบริเวณกระบวนการผลิต

และลานถงักกัเก็บ พร้อมทั้งติดตั้งสัญญาณเตือนเพื่อให้ทราบถึงจุดท่ีพบการร่ัวไหล และสามารถแกไ้ขได้

ทนัท่วงที โดยต าแหน่งติดตั้งอุปกรณ์ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.8-3 และตารางท่ี 2.8-1  

2.8.4 ระบบป้องกนัและระงบัอคัคภีัย 

ปัจจุบนัโครงการฯ มีอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.8-2   
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ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 1)  
  ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั 

รูปที ่2.8-2     แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีีท ีฟีนอล 
จ ากดั 
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รูปที ่2.8-3     ต าแหน่งติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจับก๊าซ (Gas Detector)  
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีีท ีฟีนอล จ ากดั 
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 ตารางที ่2.8-1 รายละเอยีดอุปกรณ์ตรวจจับการร่ัวไหลของสารเคมี ภายในโครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีีท ีฟีนอล จ ากดั 

ล าดบั ชนิด 
จ านวน 
(จุด) 

การตั้งค่าเตอืน 

ระดบั 11/ ระดบั 22/ 
1 อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟ (Flammable Gas Detector) 

- อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟส าหรับสารประกอบ
 ไฮโดรคาร์บอน 
- อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟส าหรับสารอะซิโตน 
- อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟส าหรับสารเอทธิลเบนซีน 

38 
20 
 
14 
4 

ระดบัความเขม้ขน้ของสารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอน ร้อยละ 20 ของค่า 
LEL ของมีเทน 

ระดบัความเขม้ขน้ของสารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอน ร้อยละ 50 ของค่า 
LEL ของมีเทน 

2 อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซเป็นพิษส าหรับสารฟีนอล 
(Phenol Toxic Gas Detector) 

6 ก าหนดค่าความเขม้ขน้ของฟีนอล  
ท่ี 1 ส่วนในลา้นส่วน  
(คิดเป็น ร้อยละ 20 ของค่า  
TLV-TWA ของฟีนอล) 

ก าหนดค่าความเขม้ขน้ของฟีนอล  
ท่ี 2.5 ส่วนในลา้นส่วน  
(คิดเป็น ร้อยละ 50 ของค่า  
TLV-TWA ของฟีนอล) 

หมายเหตุ :   1/ ระดบัท่ี 1 เป็นระดบัท่ีจะมีการแจง้เตือนเพ่ือเขา้ด าเนินการตรวจสอบหาสาเหตุ เพ่ือพิจารณาด าเนินการแกไ้ข 
  2/ ระดบัท่ี 2 เป็นระดบัท่ีจะมีการแจง้ภาวะฉุกเฉินระดบัโรงงานอุตสาหกรรม/สถานประกอบการ 
ที่มา :   บริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั พ.ศ.2562
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ตารางที ่2.8-2 อุปกรณ์ป้องกนัและระงับอคัคีภัย 
  โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีฟีนอล จ ากดั 

ประเภท ที่ต้ัง หน่วย จ านวนอุปกรณ์ มาตรฐาน 
1. Fire Hydrant Process Area, Substation Building, 

Packing and Product Storage, 
Maintenance Building, Tank Farm, 

and Other Areas 

จุด 11 NFPA 14, 24 

2. Deluge Water System Process Area ระบบ 26 NFPA 15 
3. Sprinkler System Maintenance Building 

Chemical Warehouse 
ระบบ 1 

1 
NFPA 13 

4. Foam Mobile Unit Process Area จุด 6 NFPA 11 
5. Fire Extinguisher Process Area จุด 60 NFPA 10 
6. Dry Chemical Wheel Type Process Area จุด 13 NFPA 10 
7. Fire Alarm Storage Area LOOP 13 NFPA 72 
8. Fixed Monitor Process Area, Tank Farm 

 and Other Areas 
จุด 9 NFPA 14, 24 

9. Fire Hose Cabinet Process Area จุด 27 NFPA 14 
10. Fire Hose Reel Process Area จุด 13 NFPA 14 
11. Hydrant With Monitor Process Area จุด 16 NFPA 14, 24 
12. Carbon Dioxide Handheld CO2 Building จุด 15 NFPA 10 
13. Foam Hydrant Process Area จุด 0 NFPA 14, 24 
14. PIV Process Area จุด 15 NFPA 13 
15. Safety Shower and Eye Wash Process Area จุด 20 NFPA 99 
8. Fire Water System 
    - Fire Water Pond 
      (Capacity 6,000 m3) 
    - Fire Water Pond 
      * Electric Pump 
       (Capacity of 795 m3/hr) 
      * Diesel Pump 
       (Capacity of 795 m3/hr) 
     - Jockey Pump  
       (Capacity of 50 m3/hr) 

 
- 
 
 
 

Fire Water Pump 

 
บ่อ 

 
 

ชุด 
 

ชุด 
 

ชุด 

 
1 
 
 
1 
 
2 
 
2 

 
NFPA 22 

 
 

NFPA 20 
 

NFPA 20 
 

NFPA 20 

ที่มา :   บริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั พ.ศ.2562 
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2.8.5  แผนการติดตามตรวจสอบ วัดผล และเฝ้าระวัง การปฏิบัติด้านอาชีวอนามัยและความ

 ปลอดภัย  

(1) การตรวจสอบสถานที่ท างาน 

 โครงการไดจ้ดัให้มีการตรวจวดัส่ิงแวดลอ้มในการท างาน เช่น เสียง ความร้อน และ 

คุณภาพอากาศในบริเวณกระบวนการผลิตท่ีเป็นแหล่งก าเนิด ท่ีอาจเป็นอนัตรายต่อพนกังานท่ีปฏิบติังาน

ในบริเวณนั้นๆ  

(2)  การตรวจสุขภาพพนักงาน 

 โครงการจดัให้มีการตรวจสุขภาพให้แก่พนักงานใหม่ และมีแผนก าหนดการตรวจ

สุขภาพประจ าปี ของพนกังานท่ีท างานในโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ โดยจดัแบ่งพนกังานประจ าออกเป็น 

2 กลุ่ม ไดแ้ก่ สายปฏิบติัการ คือ พนกังานท่ีตอ้งปฏิบติังานในกระบวนการผลิตเป็นประจ า และพนกังาน

ท่ีตอ้งปฏิบติังานในกระบวนการผลิตเป็นคร้ังคราว (กลุ่มเส่ียง) และสายบริหาร คือ พนกังานท่ีปฏิบติังาน

หลกัในส านกังาน 

2.9 การประชาสัมพนัิ์ และงานมวลชนสัมพนัิ์ 

การด าเนินงานดา้นการประชาสัมพนัธ์/มวลชนสัมพนัธ์ของโครงการ มีแนวคิดท่ีจะด าเนินการ

ร่วมกบันิคมฯ ซ่ึงมีแผนการท างานท่ีชดัเจน ท าให้ทราบถึงปัญหาในภาพรวมของพื้นท่ีและประเด็นปัญหา

เฉพาะเร่ือง ส าหรับแผนการด าเนินงานดา้นประชาสัมพนัธ์และมวลชนสัมพนัธ์ของโครงการ แบ่งออกเป็น  

2 กลุ่ม แต่ละกลุ่มมีกิจกรรมร่วมด าเนินการ ดงัน้ี 

(1) กลุ่มเพื่อนบา้นในนิคมอุตสาหกรรม ประกอบดว้ย นิคมอุตสาหกรรมและโรงงานอ่ืนๆ 

ภายในนิคมฯ เพื่อประชาสัมพนัธ์การด าเนินงานดา้นส่ิงแวดลอ้มของโครงการ โดยจดัให้มีการพบปะหรือ

แลกเปล่ียนความคิดเห็นกบัเพื่อนบา้น เพื่อให้ขอ้มูลข่าวสารและรับทราบขอ้มูลข่าวสารด้านส่ิงแวดล้อม  

เพื่อสร้างความรู้ความเขา้ใจและความมัน่ใจ ในการด าเนินงานของโครงการกบัเพื่อนบา้นท่ีประกอบอาชีพ

เดียวกนั 

(2) กลุ่มเพื่อนบา้นรอบนิคมอุตสาหกรรม หมายถึง ชุมชนต่างๆ รอบนิคมอุตสาหกรรม 

ซ่ึงไดก้ าหนดกิจกรรมต่างๆ ไดแ้ก่ การสร้างงานในชุมชน การจดักิจกรรมส่งเสริมอาชีพและพฒันาฝีมือ
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แรงงานคนในท้องถ่ิน การจดัทัศนศึกษาและดูงานต่างๆ เป็นต้น รวมทั้งการให้ความส าคญัในการ

พิจารณารับคนงานทอ้งถ่ินท่ีมีคุณสมบติัเหมาะสมกบัต าแหน่งและหนา้ท่ีท่ีปฏิบติัเขา้ท างาน เป็นล าดบัแรก 

เพื่อสร้างทศันคติท่ีดีในการอยูร่่วมกนัระหวา่งโครงการอุตสาหกรรมและชุมชน 

2.10 การรับเร่ืองร้องเรียน  

 ขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียนและวิธีการแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียน จะครอบคลุมในทุก

ประเด็นท่ีเกิดข้ึน หรืออาจจะเกิดข้ึนจากการด าเนินงานของโครงการ ทั้งการร้องเรียนจากภายในโครงการ

เอง และการร้องเรียนจากภายนอก (ชุมชนโดยรอบ) โดยโครงการได้จดัให้มีระบบการแก้ไขปัญหา         

ขอ้ร้องเรียนดงักล่าว เพื่อใหส้ามารถแกไ้ขไดอ้ยา่งทนัท่วงทีหากเกิดปัญหาจากการด าเนินงานของโครงการ  

 ผงัรับเร่ืองร้องเรียนส าหรับการส่ือสารภายนอกองคก์ร ดงัแสดงในรูปท่ี 2.10-1  

2.11 พืน้ที่สีเขียว 

โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั มีขนาดพื้นท่ีสีเขียว

เท่ากบั 2.36 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 7.22 ของพื้นท่ีทั้งหมดของโครงการ ซ่ึงในพื้นท่ีสีเขียวตามแนวร้ัวของ

โครงการ ไดท้  าการปลูกตน้ไมย้ืนตน้ เช่น ตน้ยางนา สารภีทะเล ตะแบก อินทนิล เหลืองปริดิยาธร เป็นตน้ 

อีกทั้งโครงการไดท้  าการจดัสวนขนาดเล็กไวภ้ายในพื้นโรงงานและอาคารส านกังาน เพื่อเพิ่มทศันียภาพ

โดยรอบโครงการใหมี้ความสวยงามยิง่ข้ึน  

2.12 การเปรียบเทียบรายละเอยีดการด าเนินการของโครงการ 

 กบัรายละเอยีดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 รายละเอียดการเปรียบเทียบการด าเนินการของโครงการในปัจจุบนักับ ข้อมูลรายละเอียด

โครงการ ตามท่ีระบุในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มท่ีเปล่ียนแปลงหรือแตกต่างจากรายงานฯ 

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.12-1 
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รูปที ่2.10-1      ขั้นตอนการรับข้อร้องเรียนและการจัดการปัญหาข้อร้องเรียน 
  โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีีท ีฟีนอล จ ากดั 
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ตารางที ่2.12-1 การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการด าเนินการของโครงการกับรายละเอยีดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีีท ีฟีนอล จ ากดั 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 
1. ท่ีตั้งโครงการ นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) อ  าเภอเมืองระยอง 

จงัหวดัระยอง 
ไม่เปล่ียนแปลง 

2. ขนาดพ้ืนท่ีโครงการ 32.69 ไร่  ไม่เปล่ียนแปลง 
3. วตัถุดิบและสารเคมี 1) ฟีนอล (Phenol) 

2) อะซิโตน (Acetone) 
3) เรซินแลกเปล่ียนประจุบวก (Cation Exchange Resin) 
4) ตวัเร่งปฏิกิริยา MCC (MCC Catalyst) 
5) เรซินแลกเปล่ียนประจุลบ (Anion Exchange Resin) 
6) เอทธิลเบนซีน (Ethyl Benzene) 
7) โซเดียมไฮดรอกไซด ์(Caustic Soda) 
8) ยเูรีย (Urea) 
9) กรดฟอสฟอริก (Phosphoric Acid) 
10) กรดไฮโดรคลอริก (Hydrochloric Acid) 
11) โซเดียมไฮโปคลอไรต ์(Sodium Hypochlorite) 
12) สารป้องกนัการเกิดตะกนั 
13) สารป้องกนัการกดักร่อน 
14) สารป้องกนัการเกิดตะไคร่น ้า 
15) สารป้องกนัการกดักร่อนในระบบหอหล่อเยน็ระบบปิด 

ไม่เปล่ียนแปลง 

4. ผลิตภณัฑห์ลกัและก าลงัการผลิต 1) ผลิตภณัฑห์ลกั ไดแ้ก่ สารบิสฟีนอล เอ มีก าลงัการผลิต 187,975 ตนัต่อปี 
(หรือ 515 ตนัต่อวนั) (คิดเป็นจ านวนวนัผลิต 365 วนั) 

ไม่เปล่ียนแปลง 
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ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 
4. ผลิตภณัฑห์ลกัและก าลงัการผลิต 
    (ต่อ) 

2) ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ไดแ้ก่  
- น ้ ามนัเบา เกิดข้ึน 645.38 ตนัต่อปี 
- ตะกอนหนกัหรือทาร์ เกิดข้ึน 7,240.8 ตนัต่อปี 

 

5. ถงัเก็บวตัถุดิบ สารเคมี และ
ผลิตภณัฑ ์

มีการโอนหนา้ท่ีความรับผดิชอบของพ้ืนท่ีถงัเก็บกกัฟีนอลและอะซิโตน 
(ลานถงั B และ C) ไปเป็นของโรงงานฟีนอล ท าใหเ้หลือพ้ืนท่ีเก็บกกั
สารเคมี จ  านวน 8 แห่ง ไดแ้ก่ ลานเก็บกกั A, D, E, F, G, H, I และ J  

ไม่เปล่ียนแปลง 

6. กระบวนการผลิต กระบวนการผลิตบิสฟีนอล เอ ของโครงการเป็นกระบวนการแบบ
แลกเปล่ียนประจุ (Ion Exchange) โดยอาศยัการเกิดปฏิกิริยาระหวา่งฟีนอล
และอะซิโตน โดยมีเรซินแลกเปล่ียนประจุบวก (Cation Exchange Resin) 
เป็นตวัเร่งปฏิกิริยา 

ไม่เปล่ียนแปลง 

7. มลพิษทางอากาศ 
 

มลพิษทางอากาศหลกั (เกิดข้ึนต่อเน่ือง) 
1) ก๊าซระบายจากหน่วยกลัน่แยกน ้า สารฟีนอล และสารอะซิโตน 

(Dehydrator) ในส่วนการท าปฏิกิริยาจะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบดกัจบั   
ไอระเหยสารอะซิโตนดว้ยน ้า (Acetone Wet Scrubber D-1904) และ
ก๊าซระบายจาก Acetone Wet Scrubber (D-1904) จะถูกส่งไปบ าบดัต่อ
ยงัระบบดูดซบัไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์(D-1905 A/B) ก่อนท่ีจะ
ระบายออกสู่บรรยากาศ 

2) ก๊าซระบายจากหอกลัน่อะซิโตนในหน่วยการน าวตัถุดิบกลบัมาใชใ้หม่ 
จะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบดกัจบัไอระเหยสารอะซิโตนดว้ยน ้า (Acetone 
Wet Scrubber D-1904) และก๊าซระบบจาก Acetone Wet Scrubber  
(D-1904) จะถูกส่งไปบ าบดัต่อยงัระบบดูดซบัไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์
(D-1905 A/B) ก่อนท่ีจะระบายออกสู่บรรยากาศ 

ไม่เปล่ียนแปลง 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทที่ 2 
บริษัท พีทีที ฟีนอล จ ากัด                                                                                 

                                                                     รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 
7. มลพิษทางอากาศ (ต่อ) 3) ก๊าซระบายจากหน่วยกลัน่แยกสารฟีนอล (Dephenolator) ในส่วนการ

ท าผลิตภณัฑใ์หบ้ริสุทธ์ิ จะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบดกัจบัไอระเหยสาร  
ฟีนอลดว้ยน ้า (Phenol Wet Scrubber D-1903) และก๊าซระบายจาก 
Phenol Wet Scrubber (D-1903) จะถูกส่งไปบ าบดัต่อยงัระบบดูดซบั  
ไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์(D-1905 A/B) ก่อนท่ีจะระบายออกสู่
บรรยากาศ 

4) ก๊าซระบายจากเคร่ืองระเหยสารฟีนอล และหน่วยน าสารกลบัมาใชใ้หม่ 
ในส่วนแยกไอสารฟีนอลกลบัมาใชใ้หม่ (Phenol Evaporator and 
Reactor) จะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบดกัจบัไอระเหยสารฟีนอลดว้ยน ้า 
(Phenol Wet Scrubber D-1903) และก๊าซระบายจาก Phenol Wet 
Scrubber (D-1903) จะถูกส่งไปบ าบดัต่อยงัระบบดูดซบัไอระเหยดว้ย
ถ่านกมัมนัต ์(D-1905 A/B) ก่อนท่ีจะระบายออกสู่บรรยากาศ 

5) ก๊าซระบายจากหอกลัน่ฟีนอลในหน่วยการน าวตัถุดิบกลบัมาใชใ้หม่  
จะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบดกัจบัไอระเหยสารฟีนอลดว้ยน ้า (Phenol  
Wet Scrubber D-1903) และก๊าซระบบจาก Phenol Wet Scrubber  
(D-1903) จะถูกส่งไปบ าบดัต่อยงัระบบดูดซบัไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์
(D-1905 A/B) ก่อนท่ีจะระบายออกสู่บรรยากาศ 

6) ก๊าซจากระบบบ าบดัน ้าเสีย (จาก Equalization Tank และบ่อส ารอง
ส าหรับพกัน ้าเสียจากการลา้งสารเร่งปฏิกิริยาในช่วงท่ีมีการหยดุซ่อม
บ ารุง (Shutdown)) จะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบดูดซบัไอระเหยดว้ย
ถ่านกมัมนัต ์(D-9201) ก่อนท่ีจะระบายออกสู่บรรยากาศ 

7) ก๊าซจากระบบบ าบดัน ้าเสีย (จาก Activated Sludge (SBR Tank)) จะถูก
รวบรวมเขา้สู่ระบบดูดซบัไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์(D-9202) ก่อนท่ีจะ
ระบายออกสู่บรรยากาศ 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทที่ 2 
บริษัท พีทีที ฟีนอล จ ากัด                                                                                 

                                                                     รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 
7. มลพิษทางอากาศ (ต่อ) มลพิษทางอากาศจากแหล่งอ่ืน (เกิดข้ึนไม่ต่อเน่ือง) 

ถงัเก็บกกั 
1) ก๊าซระบายจาก Acetone Buffer Tank (TK-1152) Reactor Blowdown 

Tank (TK-1251) Blowdown Tank (TK-1351) Purge Light Oil Tank 
(TK-1121) และ Azeotrophic Agent Tank (TK-1707) จะถูกรวบรวมไป
บ าบดัยงัระบบ Acetone Wet Scrubber (D-1904) ถูกส่งไปบ าบดัต่อยงั
ระบบดูดซบัไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์(D-1905  A/B) ก่อนท่ีจะระบาย
ออกสู่บรรยากาศ 

2) ก๊าซระบายจาก Phenol Buffer Tank (TK-1112) Phenol Tank (TK-1152) 
และ Tar Storage Tank (TK-1873) จะถูกรวบรวมไปบ าบดัยงัระบบ 
Phenol Wet Scrubber (D-1903) จะถูกส่งไปบ าบดัต่อยงัระบบดูดซบั 
ไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์(D-1905 A/B) ก่อนท่ีจะระบายออกสู่
บรรยากาศ 

3) อุปกรณ์/เคร่ืองจกัรท่ีเก่ียวกบัการล าเลียงสารต่างๆ เช่น เคร่ืองสูบ
คอมเพรสเซอร์ วาลว์ หนา้แปลน เป็นตน้ ซ่ึงหากมีการใชง้านอุปกรณ์
ต่างๆ ดงักล่าวไประยะหน่ึงอาจท าใหท่ี้ป้องกนัร่ัว (Seal) ของอุปกรณ์
ต่างๆ สึกหรอและอาจท าใหส้ารเคมีภายในระบบร่ัวไหลออกมาได ้
อยา่งไรก็ตาม โครงการจะใชอุ้ปกรณ์ต่างๆ ตามมาตรฐานสากล และจดั
ใหมี้แผนบ ารุงรักษาในเชิงป้องกนั (Preventive Maintenance) เพื่อ
ป้องกนัการเกิดความเสียหายท่ีอาจเกิดข้ึนกบัอุปกรณ์ต่างๆ  

ไม่เปล่ียนแปลง 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทที่ 2 
บริษัท พีทีที ฟีนอล จ ากัด                                                                                 

                                                                     รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 
8. ระบบบ าบดัน ้าเสีย 1) ระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการเป็นกระบวนการบ าบดัน ้าเสียแบบชีวภาพ 

ดว้ยระบบเล้ียงตะกอนเร่ง (Activated Sludge) ซ่ึงมีความสามารถในการรับ
น ้าเสียไดสู้งสุดอยา่งนอ้ย 16 ลบ.ม./ชม. หรือประมาณ 390 ลบ.ม./วนั ทั้งน้ี 
น ้ าเสียท่ีผา่นการบ าบดัแลว้จะถูกส่งไปยงับ่อพกัน ้าเสียขนาด 1,200 ลบ.ม.
เพ่ือตรวจสอบคุณภาพน ้าเสียภายหลงัผา่นการบ าบดัแลว้ ก่อนระบายสู่
ระบบบ าบดัน ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป  

2) ระบบบ าบดัน ้าเสียมีการติดตั้งหลงัคาและระบบบ าบดัไอระเหย
สารอินทรียจ์ากระบบบ าบดัน ้าเสีย เพ่ือก าจดัปัญหากล่ินท่ีเกิดข้ึนจาก
การบ าบดัน ้าเสีย 

ไม่เปล่ียนแปลง 

9. การจดัการของเสีย 1) มลูฝอยทัว่ไป 
จดัใหมี้ภาชนะรองรับมลูฝอยทัว่ไปแต่ละประเภท โดยติดตั้งวางตามจุด
ต่างๆ ของโรงงานอยา่งเพียงพอ ก่อนรวบรวมมาเก็บพกัไวย้งัอาคารเก็บ
ของเสีย และติดต่อใหห้น่วยงานราชการมารับไปก าจดัต่อไป ซ่ึงบาง
หน่วยงานอาจสามารถแปรรูปขยะดงักล่าวไปใชป้ระโยชน์ได ้เช่น การ
ผลิตปุ๋ยหมกั หรือน าก๊าซชีวภาพจากการหมกัไปใชป้ระโยชน์ต่อไป 

2) ขยะรีไซเคิล 
จดัเตรียมถงัรองรับขยะรีไซเคิลวางกระจายตามจุดต่างๆ ภายในพ้ืนท่ี
โครงการ และรวมรวมเพ่ือน าไปคดัแยกอีกคร้ัง ก่อนติดต่อหน่วยงานท่ี
ไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการน าขยะดงักล่าวกลบัไปใชป้ระโยชน์
หรือจ าหน่ายใหก้บัโรงงานท่ีมีกระบวนการปรับปรุงเพ่ือน ากลบัไปใช้
ประโยชน์ต่อไป  

ไม่เปล่ียนแปลง 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทที่ 2 
บริษัท พีทีที ฟีนอล จ ากัด                                                                                 

                                                                     รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 
9. การจดัการของเสีย (ต่อ) 3) กากของเสียอนัตราย 

น ากากของเสียท่ีเกิดข้ึนภายในพ้ืนท่ีโครงการ เช่น กากของเสียอนัตราย
จากส านกังาน และกากของเสียจากกระบวนการผลิต เช่น ตวัเร่งปฏิกิริยา/
เรซินแลกเปล่ียนไอออน ท่ีกรองแบบคาร์ทริดจ ์(Cartridge Filter) ท่ี
เส่ือมสภาพแลว้ น ้ามนัเส่ือมสภาพ ภาชนะปนเป้ือนสารเคมี ของเสียจาก
หอ้งปฏิบติัการ (ของเหลว) ขยะปนเป้ือนสารเคมี และฉนวนกนัความ-
ร้อน เป็นตน้ ไปเก็บพกัไวท่ี้อาคารพกัของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล 
ซ่ึงอยูภ่ายในร้ัวเดียวกนักบัโครงการ ขนาดพ้ืนท่ีประมาณ 800 ตารางเมตร 
มีหลงัคาปกคลุมมิดชิดมัน่คงแขง็แรง ซ่ึงมีการจดัแบ่งพ้ืนท่ีออกเป็น
ส่วนๆ เพ่ือรองรับกากของเสียแต่ละประเภทและแต่ละโรงงานไม่ให้
ปะปนกนั    

 

10. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั การบริหารจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั  
1) ก าหนดนโยบายดา้นคุณภาพ ความมัน่คง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั 

และการจดัการส่ิงแวดลอ้ม 
2) จดัตั้งคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มใน

การท างาน ซ่ึงมีหนา้ท่ีและความรับผดิชอบตามกฎหมายก าหนด 
3) ด าเนินการตามพระราชบญัญติัความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ.2554 หมวด 4 มาตรา 32 เพื่อควบคุม 
ก ากบั ดูแลการด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ
สภาพแวดลอ้มในการท างาน ใหน้ายจา้งด าเนินการ 

ไม่เปล่ียนแปลง 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทที่ 2 
บริษัท พีทีที ฟีนอล จ ากัด                                                                                 

                                                                     รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 
11. แผนปฏิบติัการฉุกเฉิน แผนควบคุมภาวะฉุกเฉินสามารถจ าแนกตามระดบัความรุนแรงออกเป็น

เหตุการณ์ผิดปกติ และภาวะฉุกเฉิน 3 ระดบั ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 
1) ภาวะฉุกเฉินระดบัท่ี 1 
 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ท่ีไม่รุนแรง ไม่ส่งผลกระทบต่อโรงงาน

หรือชุมชนใกลเ้คียง สามารถควบคุมเหตุการณ์ไดโ้ดยพนกังานท่ีอยูใ่น
กะของพ้ืนท่ี โดยใชบุ้คลากร ทรัพยากร และอุปกรณ์ท่ีมีอยูใ่นพ้ืนท่ีของ
โรงงานท่ีเกิดเหตุ 

2) ภาวะฉุกเฉินระดบัท่ี 2 
 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ท่ีมีความรุนแรงอาจส่งผลกระทบต่อ

โรงงานหรือชุมชนใกลเ้คียง ตอ้งการการสนบัสนุนดา้นสรรพก าลงั 
และอุปกรณ์การระงบัเหตุเพ่ิมเติมจากภายในบริษทัฯ อ  านาจการ
ตดัสินใจจากผูบ้ริหารในกรณีท่ีตอ้งการความช่วยเหลือจาก Emergency 
Duty Team/Plant ERT ซ่ึงมีพนกังานระดบับริหารเป็นผูอ้  านวยการ
ควบคุมเหตุฉุกเฉิน และทีมสนบัสนุนการประสานงานดา้นต่างๆ ท่ีจ าเป็น
เขา้มาช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือจากกลุ่มโรงงาน
อุตสาหกรรมท่ีตกลงช่วยกนักรณีมีเหตุฉุกเฉิน (Emergency Mutual Aid 
Group; EMAG) 

3) ภาวะฉุกเฉินระดบัท่ี 3 
 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ท่ีมีความรุนแรงมากส่งผลกระทบต่อ

โรงงานขา้งเคียงและชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินตอ้งใชท้รัพยากร
เพ่ิมเป็นจ านวนมากทั้งจากภายในบริษทัและทรัพยากรจากหน่วยงาน
ภายนอก เช่น EMAG หน่วยดบัเพลิงเทศบาลเมืองมาบตาพุด หน่วยงาน 

ไม่เปล่ียนแปลง 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทที่ 2 
บริษัท พีทีที ฟีนอล จ ากัด                                                                                 

                                                                     รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 
11. แผนปฏิบติัการฉุกเฉิน (ต่อ)  ป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัของจงัหวดั ซ่ึงจะประกาศภาวะฉุกเฉิน

เขา้สู่แผนระดบั 1 ของจงัหวดั เม่ือประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3 ตอ้งมี
การแจง้ขอรับการสนบัสนุนจากเทศบาลเมืองมาบตาพุด แจง้ส านกังาน
ป้องกนัภยัเเละบรรเทาสาธารณภยัจงัหวดัระยอง (ปภ.) จงัหวดั ทราบ 
และพิจารณาปรับระดบัเขา้สู่แผนการบริหารจดัการภาวะฉุกเฉินและ
ภาวะวกิฤตของบริษทัฯ 

 

12. พ้ืนท่ีสีเขียว พ้ืนท่ีสีเขียวของโครงการ ขนาด 2.36 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 7.22 ของพ้ืนท่ี
ทั้งหมด พ้ืนท่ีสีเขียวท่ีเป็นแนวกนัชนขนาด 0.0625 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 
0.20 ของพ้ืนท่ีทั้งหมด 

ไม่เปล่ียนแปลง 

หมายเหตุ : (1) รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (คร้ังท่ี 6) ของบริษทั พีทีที ฟีนอล จ ากดั  

     ตามหนงัสือ ท่ี อก. 5106.2/891 ลงวนัที่ 23 มีนาคม พ.ศ.2564 

 

 

 

 


